CARBO 4009 MPR

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4009

EN ISO 3581-A E 13 R 52

AWS A54 E410- 17
UYGULAMA Carbo 4009 MPR dalgali akimda kaynak yapilabilen, % 150 verimli elektrottur.
KULLANIM Doékim celik gesitlerini, benzer ve ayni tirden Cr ¢eliklerin birlestirme ve kaplama
OZELLIKLERI kaynaginda kullanilir. 450 C kadar olan ¢alisma sicakliklarinda, disuk alagiml
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celiklerin su, buhar ve gaz armatirlerinde sizdirmazlik gerektiren yerlerde kullanilir.

Ortam 1sis1 450 C kadar.

1.4000 X6Cr13 1.4006 X12Cri13 1.4024 X15Cr13
1.4001 X7Cr14 1.4008 GX8CrNil3 1.4027 GX20Cr14
1.4002 X6CrAI13 1.4021 X20Cr13 1.4107 GX8CrNil12

Carbo 4009 MPR kaynaginda distik isi girdisine dikkat edilmelidir. Ferritik Cr geliklerin
blyuk taneli olmasi nedeni ile kirilganhk egilimi gésterebilirler. Benzer tirdeki metallerin et
kalinhgina bakilarak 150 C - 300 C arasi 6n tav tavsiye edilir. Daha sonra kendi halinde
sogutularak isil igslem ile istenilen sertlige getirilir.
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Ebatlar |Akim (A)|Adet/PakefAdet/Kakg/ 1000 |kg/ Paket|kg/Karton

2,5X350| 70-90 178 712 28.1 5,0 20,0
3,2 X350| 80-130 105 421 47.5 5,0 20,0
4,0 X450( 110-160 65 259 92.6 6,0 24,0

5,0 X450 160-220 41 166 144.7 6,0 24,0




