CARBO 4009 B

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4009
EN ISO 3581-A E 13B 22
AWS A54 E410-15
UYGULAMA Carbo 4009 B bazik karakterli elektrottur. Ayni tiir ve benzeri Cr celiklerin ve demir dékim
KULLANIM turlerinin dolgu ve birlestirme kaynaginda kullanilir.
OZELLIKLERI Kullanilan yerler : Diisiik alasimh geliklerden Uretilmig, 450 C kadar isilarda galisan su, buhar ve

GALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

KULLANIM BILGILERI

TEMiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

gaz armaturlerin kapak asindirmalarinda kullanihr.

Ortam isis1 450 C kadar

1.4000 X6Cr13 1.4024 X15Cr13
1.4001 X7Crl4 1.4027 GX20Cr14
1.4002 X6CrAl13 1.4107 GX8CrNi12
1.4006 X12Cr13

1.4008 GX8CrNil3

1.4021 X20Cr13

Carbo 4009 B kaynaginda miimkiin olan en disuk 1si girdisine dikkat edilmelidir. Ferritik

Cr celiklerin kaba tanelerinden dolayi kirilganhk egilimi gésterebilir. Tir benzeri malzemelerin
kaynaginda et kalinligina bagli olarak 150 C -300 C arasi 6n tav tavsiye edilir.Kaynak sonrasi kendi
halinde sogutulur. Daha sonra istenilen sertlige ulagsmak igin isil isleme tabi tutulur.

CEKME DAYANIMI |AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB
680 420 10 ~190
C Si Mn Cr
0.05 0.5 0.6 13

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h, 350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar |[Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2.5x300 50-80 4,0 16,0
3.2x350 80-110 29.7 5.0 20.0
4.0x350 100-160 45.0 5,0 20,0
5.0x450 150-200 90.3 6.0 24.0




