CARBOTRODE Mn-S

CARBO @®WELD
SCHWEISSMATERDALEN GMEBS,

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.1368

DIN 1733 EL-CuMn14Al

AWS A 5.6 ECuMnNiAl

DIN 8555 E31-UM-200-CN
UYGULAMA Carbotrode Mn-S bazik bronz karakterli elektrottur. Alasimli aluminyum bronzlarin bakir,
KULLANIM bakir alagimlari ve gelik dokimler ile olan kaynaginda kullanilir. Kaynak metali yuksek alagim
OZELLIKLERI degerleri verir. Korozyon, friksiyon, erozyon, kavitasyon ve deniz suyuna mukavemetlidir.

KULLANIM ALANLARI

KAYNAK BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZzi
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

Korozyon ve erozyonun kombine oldugu durumlarda kullanilir. Dasuk surtinme kat sayisi
sayesinde sirlicl yataklarda, matrislerde, sicak preslerde ve dolgu kaynaklarinda mikemmel
SONug verir.

Suboplar, buhar kazani, tirbin kanatlari, tirbinler, mil kanatlari, iticiler ve gemi vidalarinda
kullanihr.

Kaynak bélgesi iyice temizlenmeli, ylizey parlatiimalidir. Kalin pargalarda 200 C lik 6n tav verilerek,
kisa ark boyu ve yuksek kaynak hizi ile yakilmalidir. Asiri iIsinmayi bertaraf etmek icin yatay pozisyon
secilmelidir. Kalin pargalarda V formundaki 90 derecelik agi ile dikis tercih edilmelidir.

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI  |UZAMA DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm?2 ReL N/mm2 A5 % HB 10
660 400 25 ~220
Al Mn Fe Cu
7.0 135 2.2 Basis
=+
PA,PB,PF

1h, 200 C +/- 10 C (GEREKIRSE)

Ebatlar |AKIM (A) [Adet/Paket|Adet/Krtn |kg/1000|KG/Paket |kg/ Krtn

2.5x350| 50-80 240 962 20.8 5.0 20.0
3,2x350 | 80-120 142 570 35.1 5,0 20,0
4,0x350 | 120-150 94 376 53.2 5,0 20,0

5,0x450 | 150-200 56 225 106,7 6,0 24,0




