CARBO CuB

CARBO @®WELD

Malzeme Nr. 2.1363
NORM TANIMI DIN 1733 EL-CuMn2

AWS A 5.6 Ecu
UYGULAMA Carbo Cu B bazik karakterli 6zel kaplanmis saf bakir elektrottur. Saf bakirlarin birlestirme ve
KULLANIM dolgu kaynaginda kullaniimak tzere Uretilmistir. Kaynak metali gdézeneksiz olup yirtiimalara ve
OZELLIKLERI korozyona yiiksek direnglidir.

KULLANIM ALANI

KAYNAK BILGILERI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK
BANYOSU ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

Demir gelik endustrisi, bara kaynaklari ve saf bakir alagimlarin birlestirme ve kaynaklarinda
kullanilir.

Kalnhgi 5 mm kadar olan sacglarda 6n tav uygulanmadan kaynak yapilabilir. Kalinhdi 5 mm den
buylk olan saglarda 6n tav min 300 C - max. 600 C olmalidir. Bu elektrot (FA) yukaridan
asaglya pozisyonu hari¢ her pozisyonda kullanilabilir. Ark mimkin oldugunca kisa tutulmalidir.
MUmkun olan en blyuk elektrot capi segilmelidir.

2.0040 2.0070 2.0076 2.0090

CEKME DAYANIMI UZAMA DAYANIMI SERTLIK ELEKTRIK ISI
Rm N/mm2 A5 % HB ILETKENLIGI ILETKENLIGI
200 25 ~40 15-20(S-m/mm?2 | 120-145 (W/(m-K)
Cu Mn Sn

Basis 2,5 0,8
=+
PA, PB, PC, PD, PF
1h, 90 C +/- 10 C (gerekirse)
Ebatlar | AKIM (A) | Adet/Paket [ Adet/Krtn | kg/1000 KG/Paket kg/ Krtn
2.5x300| 80-110 287 1148 17,4 5.0 20.0
3,2x350 | 100-130 169 676 29,6 5,0 20,0
4,0x450 [ 130-170 136 544 44,2 6.0 24.0
5.0x450 | 170-200 67 268 90,1 6.0 24.0




