CARBO ALBRO AC

@ SCHIETSSMA TERR N G,

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.0926

DIN 1733 EL-CuAI9

AWS A5.6/13 ECuAI-A2

DIN 8555 E31-UM-150-CN
UYGULAMA Carbo Albro AC bazik-grafit karakterli bronz elektrottur. Maks. % 10 aluminyum bronzun birlestirme
KULLANIM kaynaginda, albro dékumlerin dolgu kaynaginda, korozyona dayanikli ¢eliklerin demir bazli
OZELLIKLERI dékimler ile birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir. Yiiksek basing, erozyon, asit ve deniz

KULLANIM ALANLARI

KAYNAK BILGILERI

MALZEME

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

suyuna dayaniklidir. Yiksek mekanik degderlere sahip olup, bakir ve nikel alagimlarin tampon
kati olarak kullanilabilir. Sert ve gézeneksiz kaynak dikisine sahiptir.

Yataklar, formpargalari, siirlici- ydnlendirme bantlari, korozyona maruz kalan pargalar, aluminyum
bronz igeren parcalar.

Kaynak boélgesi iyice temizlenmeli, ylizey parlatiimalidir. Kalin parcalarda 200 C lik én tav verilerek,
kisa ark boyu ve yiksek kaynak hizi ile ve Pa pozisyonunda kaynak yapilmalidir.
Kalin pargalarda V formundaki 90 c lik agi ile dikis tercih edilmelidir.

2.0916 CuAl 5 2.0928 G- CuAl 9
2.0920 CuAl 8 2.0460 CuzZn20A2
CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI | SERTLIK
Rm N/mm?2 ReL N/mm?2 A5 % HB 10
660 400 15 ~150
ELEKTRIK ISI ERIME SIKLIGI
ILETKENLIGI ILETKENLIGI NOKTASI
8 m/Q* mm 2 0.16 cal/cm* sec* C 1030 C 7.7g/mm2
Al Mn Fe Cu
8 0,5 <0,5 Basis
=+/~,50 V
PA,PB,PF

1h, 130 C + /- 10 C (Gerekirse)

Ebatlar AKIM (A) [Adet/Pak|{Adet/Krtn |kg/1000|KG/Paket [kg/ Krtn

2.5x350 50-70 305 1220 16,4 5.0 20.0
3,2x350 90-110 181 722 27,7 5,0 20,0
4,0x350 [ 130-150 119 476 42,0 5,0 20,0

5.0x450 | 150-200 59 284 84,5 6.0 24.0




