CARBO ALBRO 300

NORM TANIMI AWS A5.6/13 ECuUAI-B

DIN 8555 E31-UM-300-CN
UYGULAMA Carbo Albro 300 bazik grafitli bakir elektrottur. Celik ve dokiim geliklerin asinmaya ve korozyona
KULLANIM maruz kalan pargalarin dolgu kaynagi igin kullanilir. Albro dékiimlerin basing ve erozyon
OZELLIKLERI dayanimi istenildigi yerlerde kullanimi mikemmel sonug verir. Mekanik degerleri yuksek olup

KULLANIM ALANLARI

KAYNAK BILGILERI

MALZEME

TEMIiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK
BANYOSU ANALizi
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

asit, deniz suyu, erozyon direnci yuksektir.

Form pargalari, yonlendirici bantlar ve yurlyus yataklari.
Siboplar, buhar kazani, tirbin kanatlari, tirbinler, mil kanatlari, iticiler ve gemi vidalarinda
kullanilir.

Kaynak boélgesi iyice temizlenmeli, ylizey parlatiimalidir. Kalin pargalarda 200 C lik 6n tav verilerek,
kisa ark boyu ve yiksek kaynak hizi ile yakilmalidir. Asiri iIsinmayi bertaraf etmek igin yatay pozisyon
secilmelidir. Kalin pargalarda V formundaki dikis tercih edilmelidir.
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CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB 10
660 1180 5-10 ~ 300
o | 1Sl ILETKENLIGI ERIME SIKLIGI
ELEKTRIK ILETKENLIGI NOKTASI
8m/Q* mm?2 0.16 cal/cm* sec* C 1030° C 7.7g/mm?
Al Mn Fe Cu
14 0,5 <0,5 Basis

=+

PA, PB, PF

1h, 130 C + /- 10 C (gerekirse)

Ebatlar AKIM (A) Adet/Paket |Adet/Kr|kg/1000 |KG/Paket |kg/ Krtn
2.5x350 40-60 305 1220 16,4 5.0 20.0
3,2x350 70-100 181 722 27,7 50 20,0
4,0x350 100-120 119 476 42,0 5,0 20,0
5.0x450 120-160 59 284 84,5 6.0 24.0




