CARBO ALBRO 200

@ SCHWELSSMATERAL N MBS
NORM TANIMI AWS A5.6/13 ECUAI-B
DIN 8555 E31-UM-200-CN
UYGULAMA Carbo Albro 200 bazik grafitli bakir elektrottur. Aluminyum bronz dékimlerin dolgu kaynaklarinda
KULLANIM ve basing dayanimi istenen yerlerde, gelik doklimlerin korozyon direnci istenilen yerlerde kullanilir.
OZELLIKLERI Korozyona, basinca, asit ve deniz suyuna, erozyona ylksek direnglidir.

KULLANIM ALANLARI

KAYNAK BILGILERI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAKBANYOSU
ANALIzI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

Form pargalari, yonlendirici bantlar ve yuriyis yataklari.
Siboplar, buhar kazani, tiirbin kanatlari, tiirbinler, mil kanatlar, iticiler ve gemi vidalarinda
kullantlir.

Kaynak bdlgesi iyice temizlenmeli, ylzey parlatiimalidir. Biyik pargalarda 200 C lik 6n tav verilerek,
kisa ark boyu ve yiksek kaynak hizi ile yakilmalidir. Asiri iIsinmayi bertaraf etmek igin yatay pozisyon
segilmelidir. Kalin pargalarda V formundaki 90 derecelik dikis tercih edilmelidir.

2.0916 CuAl 5 2.0928 G- CuAl 9
2.0920 CuAl 8 2.0460 CuZn20A2
CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI | SERTLIK
Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % HB 10
660 1010 10 ~200
ELEKTRIK 1SI ERIME SIKLIGI
ILETKENLIGI ILETKENLIGI NOKTASI
8 m/Q* mm 2 0.16 cal/cm* sec* C 1030 °C 7.7g/mm?
Al Mn Fe Cu
12 0,5 <0,5 Basis
=+
PA,PB,PF

1h, 130 C +/ - 10 C (GEREKIRSE)

Ebatlar AKIM (A) |Adet/Pak{Adet/Krtn |kg/1000|KG/Paket |kg/ Krtn

2.5x350 50-70 305 1220 16,4 5.0 20.0
3,2x350 80-110 181 722 27,7 5,0 20,0
4,0x350 | 110-130 119 476 42,0 5,0 20,0

5.0x450 | 130-170 59 284 84,5 6.0 24.0




