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Carbo Nut, gelik turlerin ayirma ve kesme igslemlerinde kullanilir.

Ferritik ve 6ztenit yapi ve renkli metallerin, d6kiim celigin ve gri dékimlerde kullanihr.

Dikis 6n hazirliginda ve oluk agma ve gelik ayirmada ve delik kirmak i¢in ve tim kullaniimayan
yerlerin gikarilmasinda ( mesela yagd emmis gri dokiim) veya asinan metal katlarda kullanilir.

Carbo Nut diger elektrotlarin ayni ¢ekirdek ¢aplari ve kaplama kalinligina oranla ylksek
akim gucu gerektiriyor. En iyi sonuca, ¢alisma pargasinin galisma ydnune dogru hafif egimli
pozisyonda alinir.Elektrot mimkin oldugunca sivri agida ( yaklasik 15C) ¢alisma pargasina
tutulmali ve darbelerle kiigiik adimlarla éne dogru itiimeli. Bu esnada da ana malzeme ile
temas sirekli saglanmalidir. Normalde Carbo Nut temiz ve diizglin kaynak verir. Kalabilecek
artiklar ise capak kesici ile kolay temizlenebilir.
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Ebatlar [AKIM (A) Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 [kg/paket kgIKartonl
2,5x350 100-120 181 724 22,1 4,0 16,0
3,2x350 130-180 107 428 37,4 4,0 16,0
4,0x350 170-230 71 282 56,7 4,0 16,0
5,0x450 230-300 44 176 113,9 5,0 20,0




