CARBO RRC 5

CARBO @ WELD

NORM TANIMI EN 499 E420RC 11
AWS A5.1 E6013

iZINLER TUV, GL, DB, CE

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

ORTAM ISISI

MALZEME

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK
BANYOSU ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

Carbo RRC 5 rutil bazli seliilozik elektrottur. Zor kaynak pozisyonlari igin Gretilmistir. Arki
stabil olup kolayca tekrar yakilabilir. Tim pozisyonlarda diizgiin kaynak dikisi verir. lyi bir
bosluk doldurma kabiliyetine sahiptir. Curufu kendiliginden kalkar.

-10 °C ile + 350 °C arasi

DIN EN 10025 S235JRG1, S235JRG2, S235JRG3, S275JR, S275J2G3, S355J2G3
DIN EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295 GH, P355 GH
DIN EN 10028-3 P275N, P355N, P275NH, P255NH

DIN 17100 St 37-2, St 44-2, St 52-3

DIN 17175 St35.8, StE 45.8, 17 Mn 4,19 Mn 5
DIN17102 StE 255 - StE355, WSLE 255- WSt 355
DIN17172 StE 210. 7 - StE360. 7 TM

DIN17155 H LHII, 17 Mn 4,19 Mn 6

GEMI YAPI CELIKLERI A-B-D

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
Rm N/mm?2 RelL N/mm?2 A5 % ISO-VJ-10Cde
510 >420 >22 >47
C Si Mn
0.08 0.4 0.5
=/~42V

PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG

1h, 100° C + /- 10 °C (gerekirse)

Ebatlar |AKIM (A) [Adet/Paket |Adet/Krtn |kg/1000 [KG/Paket |kg/ Krtn

2.5x350| 70-100 260 1040 19.2 5.0 20.0
3.2x350| 90-140 166 664 30.1 5.0 20.0
4.0x350( 140-180 105 420 47.6 5.0 20.0

5,0x450| 180-250 65 259 92,6 6,0 24,0




