CARBO RR 11

cARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

ORTAM ISISI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK
BANYOSU ANALIZi
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

DIN EN ISO 2560-A [E 42 0 RR 73

AWS A5.1 E7024

Carbo RR 11 % 180 verimli, kalin kaplanmis rutil bazl elektrottur. Hizl ve ekonomik
kaynak, yuksek erime hizi ve esneme uzunlugu istenildigi yerlerde kullanilir. Diglk
alasimli geliklerin birlestirme kaynaginda, ¢elik kazan, ¢elik konstriksiyon gibi
Universal kullanim alanina sahiptir. Ark baslatiimasi ve yeniden tutusturulmasi
kolaydir, curufu kendiliginden kalkar, yatay pozisyon kaynaklarinda tercih edilmelidir.

+/-0°C ile + 350 °C arasi

DIN EN 10025
DIN EN 10028-2
DIN EN 10028-3

S235JRG1, S235JRG2, S235JRG3, S275JR, S275J2G3, S355J2G3
P235GH, P265GH, P295 GH, P355 GH
P275N, P355N

DIN 17100 St 37-2, St 44-2, St 52-3

DIN 17175 St35.8, StE 45.8, 17 Mn 4, 19 Mn 5
DIN17102 StE 255 - StE 355

DIN17172 StE 210. 7 - StE360. 7 T™M
DIN17155 H1LHII, 17 Mn 4, 19 Mn 6

GEMIi YAPI CELIKLERI A-B-D

CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
Rm N/mm?2 RelL N/mm2 A5 % ISO-VJ-10Cde
510 >420 >22 >A47
C Si Mn
0,07 0.4 0.7
=-/~ 65V (sarth = +)
PA, PB
1h, 240 C + /- 10 C (gerekirse)
Ebatlar JAKIM (A) JAdet/Pake]Adet/Krtn kg/1 000 |[KG/Paket kg_;l Krtn
3.2x450| 130-170 89 267 67,4 6.0 18.0
4.0x450( 150-210 57 171 105,1 6.0 18.0
5.0x450 | 200-310 37 111 162,0 6.0 18.0




