CARBO NiMo Cr

NORM TANIMI EN 757 E 62 6 Mn2NiCrMo B T 42 H5
AWS A5.5 E 10018-M

UYGULAMA Carbo NiMoCr bazik karakterli elektrottur. Dislk alasimli geliklerde, yliksek mukavemetli

KULLANIM celiklerde, kalitesi yukseltiimis ve dokum celiklerin kaynagdinda kullantlir.

OZELLIKLERI Dusuk hidrojen ihtivasi sebebi ile kaynak metali yirtiimalara ve ¢atlamalara dayanimhdir.
(25 ml /100 g).Kurutma firinlarinda kurutularak kullaniimasi, ince kaynak dikisi ile kaynak
yapilmasi tavsiye edilir. On tav ve ara bekletme isilari Greticinin degerlerine bakarak
uygulanmalhdir.

ISl -60 C - + 400 C kadar

MALZEME S500N - S500NH - S500NL
780 N/mm2 kadar mukavemetli olan iyilestiriimis gelikler
620 N/mm2 kadar akma dayanimi olan iyilestirilmis ince taneli yapi gelikleri

TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI [ DARBE DAYANIMI

METALININ MEKANIK Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ISO-V J

OZELLIKLERI +20C  -60C

(tipik degerler) 750 700 22 140 47

KAYNAK C Si Mn Ni Cr Mo

BANYOSU ANALIZI 0,05 0,4 1,6 1,9 0,3 0,3

(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h,350C+/-10C

Ebatlar _|AKIM (A)|Adet/Pak|Adet/Krtn|kg/1000 |KG/Pake|kg/ Krtn

2.5x350 | 60-100 234 935 21.4 5.0 20.0
3,2x350 | 90-140 138 552 36.2 5.0 20.0
4,0x350 | 110-190 91 364 54.9 5.0 20.0

5,0x450 | 180-240 54 218 110,2 6,0 24,0




