
CARBO NiMo B

NORM TANIMI EN 757 E 62 4 Mn1NiMo B 42 H5

AWS A 5.5 E 9018-G / E 10018-G

UYGULAMA Carbo NiMo B bazik karakterli elektrottur. Orta alaşımlı, yüksek mukavemetli çeliklerde,

KULLANIM (AISi 4130- 25CrMo 4 vb) kullanılır. Düşük hidrojen ihtiva etme özelliği ile çatlamalara ve 

ÖZELLİKLERİ yırtılmalara yüksek dayanım gösterir.Özel olarak off-shore endüstrisi üretilmiştir. 

yüksek karbonlu ve yüksek mukavemetli çeliklerin birleştirme ve dolgu kaynağında kullanılır. 

Gerilim giderme tavlaması tavsiye edilir. ( 620° C / 1 h. )

 

MALZEME 25CrMo4, AISI 4130, S 420- S 620 (StE 420- StE 620) ve benzeri

15NiCuMoNb5(1.6368)

TEMİZ KAYNAK UZAMA DAYANIMI

METALİNİN MEKANİK ISO - V  J  -40  C

ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

KAYNAK C Si Mn Ni Cr Mo Cu

BANYOSU ANALİZİ 0,10 0,4 1,2 0,9 0,1 0,35 0,05

(uyulan değerler)

AKIM = + 

KAYNAK POZİSYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF

KURUTMA 2h, 350 C + / - 10 C (GEREKİRSE)

Ebatlar AKIM (A) Adet/Paket Adet/Krtn kg/1000 KG/Paket kg/ Krtn

2.5x350 60-100 234 935 21.4 5.0 20.0

3,2x350 90-140 138 552 36.2 5.0 20.0

4,0x350 140-190 91 364 54.9 5.0 20.0

5,0x450 180-240 54 218 110,2 6,0 24,0

A5 %

20

DARBE DAYANIMI

60

ÇEKME DAYANIMI

Rm N/mm2

640

AKMA DAYANIMI

Rpo,2  N/mm2

620


