
CARBO NiMn B

NORM TANIMI AWS A 5.5 - 96 E 8018-C3 H4 R

DIN EN ISO 2560-A E 46 6 1 Ni B 4 2 H5

UYGULAMA Carbo NiMn b % 120 verimli, bazik karakterli ve orta alaşımlı, yüksek sert çeliklerin

KULLANIM (AISI 4130 (25CrMo 4) benzeri ) kaynaklarında kullanılır. Kaynak metali yırtılmalara

ÖZELLİKLERİ dirençlidir. Kaynak sonrası (mesela 620 C / 1h ) gerilim giderme tavlaması gereklidir.

MALZEME S185 - S355; P235GH; ;P265GH; P295GH; S(P)275 bis S(P)420;

GP240R; Naxtra 56

TEMİZ KAYNAK

METALİNİN MEKANİK ISO - V  J  Ortamısısı

ÖZELLİKLERİ 25 20c    - 40 c         -60c

tipik değerler 150      120           65

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Ni Mo

ANALİZİ 0.05 0.4 1,2 1 0,3

(uyulan değerler)

AKIM = +

KAYNAK POZİSYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF

KURUTMA 2h, 350 C + / - 10 C 

Ebatlar AKIM (A) Adet/PaketAdet/Krtn kg/1000 KG/Paket kg/ Krtn

2.5x350 60-100 226 904 21,4 5.0 20.0

3,2x350 90-140 138 552 36,2 5.0 20.0

4,0x350 140-190 91 364 54,9 5.0 20.0

5,0x450 180-240 54 218 110,2 6,0 24,0

A5 %

UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMIÇEKME DAYANIMI

Rm N/mm2

600

AKMA DAYANIMI

Rpo,2  N/mm2

520


