CARBOCrMo 91 B
CARBO @®WELD

NORM TANIMI DIN EN ISO 3580-A

AWS A 5.5

E CrMo091 B 42 H5
E9015-B9

UYGULAMA Carbo CrMo 91B bazik karakterli elektrottur. Kalitesi yikseltiimis 9Cr1Mo ¢eliklerin birlestirme
KULLANIM ve dolgu kaynagi icin kullanilir. Kaynak metali ¢ok duslk hidrojen ihtiva etme 6zelligine
OZELLIKLERI sahiptir. 650° C isiya dayaniklidir. On tav ve ara bekletme 1silari 250 C - 350 C arasidir.
(>2 h=750° C) galstirlabilir. Yukaridan asagi pozisyonu harig, tim kaynak pozisyonlarinda
kaynak yapabilme 6zelligine sahiptir. Kisa ark boyu tavsiye edilir.
ORTAM ISISI + 650 C kadar
MALZEME 1.4904 X10CrMoVNb9-1

1.7386 X12CrMo9-1
1.7389 GX12CrMo10-1

TEMIZ KAYNAK GCEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI | DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ISO-V J +-0 C
OZELLIKLERI 760 650 17 70
(tipik degerler)
KAYNAK C Si Mn Cr Mo Ni V Nb N
BANYOSU ANALIZi 0.1 0.35 0.8 9.0 1.0 0.7 0.2 0.05 [0.04
(uyulan degerler)
AKIM =+
KAYNAK POZiSYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF
KURUTMA 1h, 350 C + /- 10 C (GEREKIRSE)

Ebatlar [AKIM (A) |Adet/Pak/Adet/Krtn [kg/1000 |KG/Pake]kg/ Krtn

2.5x350| 70-110 234 935 21.4 5.0 20.0

3,2x350| 95-150 138 552 36.2 5.0 20.0

4,0x350| 130-190 91 364 54.9 5.0 20.0




