CARBO CrMo 1B

NORM TANIMI Malzeme Nr. 17.346

DIN EN ISO 3580-A |E CrMo 1B 12 H5

AWS A 5.5 E8018-B2
UYGULAMA Carbo CrMo 1 B bazik karakterli CrMo alasimli elektrottur.
KULLANIM 880 N/mm 2 kadar gekme dayanimi olan diistik alasimli su verilmis ¢eliklerin kaliteli
OZELLIKLERI birlestirme kaynaginda kullanilir. Stirinme dayanimlidir.

Cr Mo celiklerin kazan ve boru kaynaklarinda 500 C isiya kadar dayaniklidir.

Kaynak metali isil islem ile sertlestirilebilir. Kisa ark boyu ve (+) kutup kullaniimal, kék pasolar

igin (-) kutup ile kaynak yapilmalidir. Uretici verilerine uyularak 6n tav ve isil islem uygulanmaldir.
ORTAM ISISI + 500 C kadar
MALZEME 1.7218 25CrMo4 1.7335 13CrMo4-5

1.7262 15CrMo5 1.7218 GS25CrMo4

1.7321 20MoCr4 1.7354 G22CrMo5-4
TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI [AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI | DARBE DAYANIMI | Calistiriima 30 dk 720 C
METALININ MEKANIK Rm N/mm2 ReL N/mm2 A5 % ISO-V J +-0 C | Suverilme 30dk 930 C
OZELLIKLERI 640 500 24 90 sonra 30 dk 720 C
(tipik degerler) 530 370 26 120 1.

2.

KAYNAK C Si Mn Cr Mo
BANYOSU ANALizi 0.07 0.7 0.9 1.1 0.5
(uyulan degerler)
AKIM =+ () ~65V
KAYNAK POZiISYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF
KURUTMA 1h, 350 C + /- 10 C (GEREKIRSE)

Ebatlar |AKIM (A) |Adet/PdAdet/Krtn |kg/1000|KG/Paket [kg/ Krtn

2.5x350( 70-110 234 935 214 5.0 20.0

3,2x350( 95-150 138 552 36.2 5.0 20.0

4,0x350( 130-190 91 364 54.9 5.0 20.0

5.0x450( 150-240 54 218 110.2 6.0 24.0




