
CARBO CEL 7010

NORM TANIMI EN 499 E 42  2 Mo C 21

AWS A 5.1 E7010-A1

DIN 1913 E 51 43 C 4

UYGULAMA Carbo Cel 7010 yüksek mukavemetli, selülozik elektrottur. 

KULLANIM Boru kaynağı ve pozisyon gerektiren kaynaklarda, özellikle 

ÖZELLİKLERİ kök pasolarda kullanılır. Pas, boya, primer gibi kirlenmiş yüzeylerde dahi kaynak yapabilme

özelliğine sahiptir. Aşağıdan yukarıya kaynak pozisyonuna göre daha ekonomiktir. 

ORTAM ISISI -30 °C ile + 450 °C arası

MALZEME S235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH, P265GH

L210-L415NB, L290MB, L415MB, P355T1, P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH.

L555MB kadar kök.

API 5 LX, X42 - X60,X 80 kadar kök.

TEMİZ KAYNAK 

METALİNİN MEKANİK 

ÖZELLİKLERİ - 20 C  - 30 C

(tipik değerler) 70 47

KAYNAK C Si Mn Mo

BANYOSU ANALİZİ 0,1 0,14 0,4 0,5

(uyulan değerler)

AKIM =+ kök dahil -

KAYNAK POZİSYONU PA, PB, PC, PD, PE, PF

Ebatlar AKIM (A) Adet/Paket Adet/Krtn kg/1000 KG/Paket kg/ Krtn

2,5x350 40-80 299 897 16,7 5 15

3,2x350 60-110 181 543 27,6 5 15

4,0x350 90-140 117 351 42,8 5 15

ÇEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI

DARBE DAYANIMI

Rm N/mm2 ReL N/mm2 A5 %

ISO-V J 

550 >420 >22


