CARBO CEL 70

Carbo Cel 70 seliilozik karakterli elektrottur. Ozellikle boru kaynaklarinda yukaridan
asagiya pozisyon kaynaklarinda kullanilir. Ozel kullanim alani kék pasolardadir.

NORMTANIMI EN ISO 2560-A E383C21
AWS A5.1 E 6010

UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI Kirlenmis yiizeylerde dahi ( pas, boya) iyi kaynak verir.
Asagidan yukariya olan kaynaklara gére daha verimlidir.

ORTAM ISISI -30 Cile + 350 C arasi

MALZEME

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

S235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH,
P265GH, S235JRS1 fi S235J2S2
L210 - L360NB, L290MB - L360MB, P355T1, P235T2 - P355T2
P235G1TH, P255G1TH, X42-X52.
Wurzel L555NB, L555MB.

CEKME DAYANIMI

AKMA DAYANIMI

UZAMA DAYANIMI

DARBE DAYANIMI

Rm N/mm?2 RelL N/mm?2 A5 % ISO-V J -30Cde
470-540 min. 380 min. 22 min.47 J
C Si Mn
0,12 0,2 0,6

=+ Kok dahil = -
PA,PB,PC,PF,PG
1h, 350 C + /- 10 C (GEREKIRSE)
Ebatlar [AKIM (A) |Adet/PakqAdet/Krtn [kg/1000|KG/Paket (kg/ Krtn
2.5x350| 40-80 530 1060 16,2 8,5 17,0
3.2x350| 60-110 330 660 26,5 9,0 18,0
4.0x450| 90-140 230 460 40,1 9,5 19,0
5.0x450| 120-180 160 320 60,8 10,0 20,0




