CARBO B 10 Ni

Carbo B 10 Ni bazik karakterli elektrottur. Yiksek degerli, catlaksiz, yiksek
darbe dayanimli, birlestirme kaynaginda kullanilir. Cok iyi derecede kaynak
Ozelligi oldugu gibi, zor pozisyonlarda dahi kullanimi rahattir. Hizli souyan kaynak

NORM TANIMI AWS A5.5 E8018C 1
EN ISO 2560-A E4262NiB42H5
UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI
metali, ylksek akim siddeti ile de zor pozisyonlara izin verir.
ORTAM ISISI -60 C ile + 450 C arasi

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK
BANYOSU ANALIZi
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
Rm N/mm?2 ReL N/mm?2 A5 % ISO-VJ-60Cde
>520 >420 >20 >80
C Si Mn Ni
0,05 0.5 1.25 2,0-25
=+
PA,PB,PC,PD,PE,PF
1h, 350 C + /- 10 C (GEREKIRSE) 1h, 400 C = 5 ml nitrojen
Ebatlar [AKIM (A) |Adet/Pak{Adet/Krtn [kg/1000|KG/Paket |kg/ Krtn
2.5x350| 80-110 208 832 21.6 5.0 20.0
3.2x350| 110-150 123 492 36.6 5.0 20.0
4.0x450| 140-200 81 324 74.0 6.0 24.0




