
CARBO AQUA

UYGULAMA Carbo Aqua orta kalınlıkta, rutil, selülozik özel elektrottur. Su geçirmez kaplaması  vardır.

KULLANIM Normal inşaat çeliklerinin su altında kaynağı için düşünülmüştür. 

ÖZELLİKLERİ Kullanım alanları: Su altında, çelik, gemi yapımında ve offshore bölgesinde  montaj ve tamir

kaynağında kullanılır. 

GENEL BİLGİLER Su altındaki kaynak esnasında elektrik tehlikesi vardır, bu sebeple kaza önleme 

şartları özenle yerine getirilmesi gerekir. Çok iyi kaynak elde etmek için kaynak 

alanının boya, izolasyon ve pastan arındırılmalıdır. Baş üstü kaynak yapılmamalıdır. 

Yatay pozisyonlarda Pos. PG seçilmelidir. Su altı kaynağındaki mekanik değerler,

özellikle çeliğin soğuma hızına ve yüzeyin korozyon derecesine bağlıdır(orantılıdır.)

TEMİZ KAYNAK ÇEKME DAYANIMI

METALİNİN MEKANİK 

ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

AKIM = -

KAYNAK POZİSYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF

KURUTMA 1h, 350 C + / - 10 C (GEREKİRSE)

Ebatlar AKIM (A) Adet/PaketAdet/Krtn kg/1000 KG/Paket kg/ Krtn

3,2x350 100-180 5.0 20.0

4,0x350 160-250 5.0 20.0

5,0x350 200-350 5,0 20,0

DARBE DAYANIMI

ISO-V J - 10 C de

>10 ~ 47

Rm N/mm2

>420

AKMA DAYANIMI

ReL N/mm2

>320

A5 %

UZAMA DAYANIMI


