MAKROWELD 300

Sert, dayanikli ve agsinmaya direngli kaynaklar igin kullanilir. Abrazif aginmaya maruz kalan

MAKRO @& WELD®
NORM TANIMI DIN 8555 E1-UM-300-P
DIN EN 14700 EFel
UYGULAMA Makroweld 300, % 120 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen bir elektrottur.
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
ISIL ISLEM

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

insaat ve makina pargalarinin kaynaklari igin uygundur. Kaynak metali islenebilir,

islenmig bélgeler ilaveten alev veya indiiksiyon ile daha da sertlestirilebilir. Sakin

yanish ve zor pozisyonlarda kullanilabilen elektrottur. Bazik karakterli olmasina ragmen, dalgali
akimda da giizel kaynak vermektedir. Sertlesme egilimli ana malzemelerde, Carbo B 10 ile ara kat

yapilmasi

onerilir.

Kepce paletlerinin kaplamalari, miller, tasiyici bantlar (yonlendirici) tekerlek alinlari, helezonlar ve
raylarda guvenle kullanilir.
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Ebatlar |Akim (A) |Adet/Paket |Adet/Karton |kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2,5x350 | 60-90 237 948 21,1 5,0 20,0
3,2x450 | 80-120 131 523 45,9 6,0 24,0
4,0x450 | 110-160 86 345 69,5 6,0 24,0
5,0x450 | 150-200 55 221 108,5 6,0 24,0




