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Elektrotlar

I. YUKSEK ALASIMLI GELIK ELEKTROTLARI

Z =Cekme dayanimi N/mm? D= Uzama dayanimi (%) A,

AWS: / EN: Uriin Analizi [%]

= Akma dayanimi N/mm? = Centik darbe dayanimi J

CARBO 4316 AC E 308L-17 C:<0,03 Si:0,8 4316 MPR % 160 verimli rutil bazli Cr-Ni elektrot olup, diisiik karbon ihtiva
E199LR 12 Mn: 0,7 Cr: 19 eden 6ztenetik paslanmaz celiklerde kullanihr. - 120°C / 350°C ¢alisma

CARBO 4316 MPR  E 199 R 53 Ni: 10 sicakliklarina dayaniklidir.

=4/~ Z=560 S=380 D=40 K=40 TUV, DB, CE Sertifikalidir

CARBO 4551 AC E 347-17 C: 0,06 Si: 0,9 Rutil bazli elektrottur. Oztenetik paslanmaz geliklerde kullanilir. Kaynak
E199NbR 12 Mn: 0,7 Cr: 20 metalinde 6ztenetik Cr-Ni gelik yapi olusturur ve bu yapiy1 400°C ile - 60°C

Ni: 10 Nb: 8 x %C arasinda korur.

=+/~ Z=600 S=400 D=40 K= 53 TUV, DB, CE Sertifikalidir

CARBO 4430 AC E 316L-17 C:<0,03 Si:0,8 Disuk karbonlu geliklerde kullanilir, kaynak metali Cr-Ni-Mo ihtiva eder.
E19123LR 12 Mn: 0,6 Cr: 19 Calisma sicakligi 400°C / - 60°C arasidir.

CARBO 4430 MPR [ 101> 3LR 53 Ni: 12 Mo: 2,8 4430 MPR % 160 verimli elektrottur.

CARBO 4430 FALL £ 19123 R 11 4430 Fall 6zellikle yukaridan asagiya olan kaynaklar igin Uretilmistir.

=+/~ Z=580 S=400 D=39 K=37 TUV, DB, CE Sertifikalidir

CARBO 4576 AC E 318-17 C:<0,07 Si:0,8 Kaynak metali stabilize edilmis Cr-Ni-Mo ¢elik ihtiva eder. Calisma sicakligi

CARBO 4576 MPR E19123NbR12 Mn:0,6 Cr: 19 400°C ile - 60°C arasidir.

=4/~ Ni: 11 Mo:2,6 4576 MPR % 160 verimli elektrottur.

CARBO 4576 B E318-15 Nb: 8 x %C 4576 B bazik karakterli elektrottur.

=+

E 19123 Nb B 22

Z=570 S=400 D=32 K=40 TUV, DB, CE Sertifikalidir

Il. SICAGA DAYANIKLI GELIK ELEKTROTLAR

CARBO 4332 AC E 309L-17 C:<0,046 Si:0,9 Oztenetik - Ferrit kaynak metali veren rutil karakterli elektrottur. Korozyona

E2312LR 12 Cr: 24 Ni: 13 dayanikli dolgu kaynaklarinda, benzer olmayan celiklerin birlestirme ve dolgu
Mn: 0,7 kaynaklarinda kullanilir. 1000°C kadar isiya dayanikdir.

=+/~ Z=590 S=400 D=32 K=50 TUV Sertifikalidir

CARBO 4842 AC E 310-16 C:0,10 Mn: 3 4842 AC, yuksek isiya dayanikl geliklerde kullanilan rutil karakterli elektrottur.

=+/~ E2520R 12 Cr: 25 Ni: 21 Kaynak metali 1200°C kadar isilara dayaniklidir.

CARBO 4842 B E 310-15 4842 B, yuksek I1siya dayanikli celiklerde kullanilan bazik karakterli elektrottur.

=+ E 25 20B 22 Z=600 S=350 D=30 K=80 TUV Sertifikalidir

CARBO 4820 AC E254R 12 C: 0,06 Mn: 0,7 Yuksek verimli elektrottur. Kaynak metali 1100°C kadar i1siya dayanikhidir.

CARBO 4820 MPR E254R52 Cr: 25 Ni: 4,7 Oksidasyona ve kukurtli gazlara dayaniklidir.

=+/~ Z=700 S=500 D=20

lll. ZOR KAYNAK YAPILABILEN FARKLI NiTELIKLI GELIKLERIN TAMIR KAYNAKLARINDA KULLANILAN

ELEKTROTLAR

CARBO 29/9 AC E 312-17 C:<0,10 Mn:0,7 Rutil karakterli elektrottur. Benzer olmayan celiklerin kaynaginda kullanilir.
E299R12 Cr: 29 Ni: 9,5 Manganli sert celik ve yaygeligin dolgu kaynaginda kullanilir.
CARBO 29/9 MPR E29 9 R 53 Malzeme No: 1,4337 1000°C kadar i1siya dayanikhdir. 29/9 MPR = % 160
=+/~ verimlidir. Z= 800 S= 580 D=20 K= 40 DB, CE Sertifikaldir
CARBOTRODE 92 E 312-17 C:<0,10 Mn:0,65 Rutil karakterli elektrottur. Benzer olmayan celiklerin kaynaginda ve dolgu
E299R 12 Cr: 29 Ni: 9 kaynaginda kullanihr. Malzeme No.1,4337 1000°C kadar isiya dayaniklidir
Yiksek akimda kullanilabilir.
=+/~ Z=780 S=580 D=20 K=40
CARBO 4370 AC E188MnR 12 C: 0,10 Mn: 6 Darbeyle sertlesen manganl ¢eliklerin dolgu, birlestirme kaynaginda ve zor
. Cr: 18 Ni: 8,5 kayna}( yapllat.)ilenug';elliklerir.l. ka){rulfaklannc'la 'kullefnlllr. Oztenetik kaynak metali
sayesinde sekil degistirme 6zelligine sahiptir. Yuksek uzama ve esneme
CARBO 4370 MPR  E 188MnR53 kabiliyeti istenen yerlerde, ylksek darbeye maruz kalan metro ve kilavuz
=+/~ raylarinda kullanilir. Kaynak metalinin soguk deformasyon ile sertlesme
E 188 Mn B 22 ozelligi vardir.
CARBO 4370 B 4370 B Alman demiryollari tarafindan sertifikalandiriimistir. Kaynak metali
850°C kadar IsI ve tufallesmeye dayaniklidir.
S Z=600 S=400 D=32 K=70 4370 AC TUV, DB ,CE Sertifikaldir
CARBO 4431 AC E 308MoL-17 C:<0,06 Cr:19 Rutil bazli elektrottur. Oztenetik - ferrit bilesimlerinde kullanilr.
CARBO 4431 MPR E20103 LR 12 Ni: 10 Mo: 3 4431 MPR % 160 verimli elektrottur.
=+/~ E 20103 LR 53 Z=700 S=540 D=30 K=50 TUV Sertifikalidir
CARBO 4459 AC E 309MolL-17 C:<0,06 Cr:23 Rutil bazl elektrottur. 300°C kadar olan sicakliklarda benzer alasimlarin
E23122LR 12 Ni: 13 Mo:2,6 birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir.

=4/~

Z=700 S=540 D=30 K=50 TUV, DB, CE Sertifikalidir



Elektrotlar

IV. PASLANMAZ OZEL ALASIMLAR iGiN ELEKTROTLAR

AWS: / EN:

Uriin Analizi [%]

Z =Cekme dayanimi N/mm?
S= Akma dayanimi N/mm?

D= Uzama dayanimi (%) A,
K= Centik darbe dayanimi J

CARBO 4009 MPR
=4/~
CARBO 4015 MPR

ol
CARBO 4115 MPR

el
CARBO 4120 MPR

e
CARBO 4351 MPR
=4/~

CARBO 4462 AC

=4/~

CARBO 4462 Cu B

CARBO 4440 AC

el

CARBO 4519 HE

=4/~
CARBO 4850 B

CARBO 4853 B

CARBO 4948 B

CARBO 4846 B

E 410-17
E13R52

E 430-16
E17R52

EZ 17Mo R 52

EZ131R52

E 410NiMo-16
E134R53

E 2209-17

E2293NLR12

E2593CuNLB22

DIN 8555:
E 9-UM-300-CKR

E 317L-17
E18165NLR12

E 385-17
E20255CuNLR53

EZ 2233 Nb B 22
(Alloy 800)

EZ 25 35 Nb B 22

E 308H-15
EZ199B22

E 310H-15
E2520HB 22

C: 0,05
Cr:13
HB: 190

C:0,11
Cr:17

C:0,2
Cr:16

C:0,2
Mo: 1,2

C: 0,06
Mn: 0,6
Ni: 4,5

C <0,03
Ni: 9,0
N: 0,10

C:0,03
Mn: 0,7
Ni: 9
N: 0,2

C: <0,03
Mn: 1,0
Ni: 17,5
N: 0,12

C: 0,02
Ni: 25
Cu: 1,5

C: 0,15
Mn: 1,6
Ni: 33

C: 0,40
Mn: 2,0
Nb: 1,3

C: 0,05
Mn: 1.5
Ni: 9,5

C: 0,40
Cr: 25,5

Mn: 0,6

Mn: 0,7

Mn: 0,5
Mo: 1,2

Cr: 14
Ni: 1,0

Si: 0,7
Cr:13
Mo: 0,5

Cr:22,5
Mo: 3,0

Si: 0,8
Cr:25
Mo: 4,0
Cu: 2,5

Si: 0,8
Cr:18
Mo: 4,5

Cr: 20
Mo: 4,5

Si: 0,6
Cr: 21
Nb: 1,2

Si:1,0
Cr:24,5
Ni:35

Si: 0,5
Cr: 18,5

Mn: 2,4
Ni: 21,5

Rutil bazl %150 verimli elektrottur. %13 Krom iceren ve benzer turdeki
celiklerin kaynaginda kullanilir.
Z=680 S=420 D=18

Rutil bazli %150 verimli elektrottur. Asinmaya ve korozyonana dayanikli
olup, dolgu kaynaklarinda, gaz, su ve buhar armatirlerinin sizdirmazlik
kaynaklarinda kullanilir.

Rutil bazli %150 verimli elektrottur. Asinmaya ve korozyonana dayanikl
olup, dolgu kaynaklarinda, gaz, su ve buhar armatirlerinin sizdirmazlk
kaynaklarinda kullanilir. Sertlik :1sil islem 6ncesi 200 HB, calistiriidiktan
sonra ~ 38 HRC. Z=700 S=500 D=15

Rutil bazli %150 verimli elektrottur. 500°C kadar olan isiya ve 800°C
kadar tufallesmeye dayaniklidir. Sertlik: Isil islem 6ncesi 200 HB, 1sil islem
sonrasi 38 HRC Z=730 S=540 D=12

Rutil bazli %150 verimli elektrottur. Kavitasyon ve erezyon aginmalarina
dayanikhdir. Kopru ayaklari ve su tirbinlerinde kullanilir.
Z=1100 D=15

Dublex- geliklerde kullanilan rutil bazli elektrottur. Kaynak metali disuk
karbon iceren ve ferrit icerigi yUkseltilmis 6ztenetik Cr-Ni-Mo celiktir.
250°C kadar olan isilara dayaniklidir.

Z=780 S=610 K=44 TUV Sertifikalidir
Bazik karakterli elektrottur. Ayni tir veya benzer tirlerin CrNiMo duplex-
celiklerle bakir ilaveli dokum celiklerin birlestirme kaynaginda kullanilhr.
Kaynak metali interkristal korozyana, gerilim yirtilmalarina ve delinmelere
karsi dayanikhdir. Farkli malzemelerde sicak yirtilmalara karsi glivenle
kullanilir.
Z=850 S=700 K=40

Cekirdek alasimli olup, dalgali akimda kullanilabilen elektrottur. Kaynak
metali, okside olmayan, klorit ihtiva eden ortamlarda gtivenle kullanilir.
Alasimindaki molibden ihtivasi nedeniyle delinmelere, interkristal ve 400°C
kadar i1slak korozyona direnglidir.

Z=580 S=400 D=25 K=55

Rutil bazli %160 verimli elektrottur. Korozif aginmalara karsi direnglidir.
Kaynak metali diisiik karbonlu bakir ihtiva eden 6ztenetik Cr-Ni-Mo igerir.
Ana malzeme 1.4530 Calisma sicakligi 350°C kadardir.

Z=580 S=380 D=40 K= 80

Birlestirme kaynaklarinda kullanilan bazik karakterli elektrottur.Y iksek
alasimli malzemelerin korozif agsinma ve isiya dayaniklilik gerektirdigi du-
rumlarda kullanilir. Kaynak metali 1050°C kadar olan isilara dayaniklidir.
Yanici gazlarinin olusturacagi olumsuz etkilere karsi yiksek mukavemetli-
dir. Z=600 S=380 D=25 K=45

Bazik karakterli elektrottur. Ayni tir ve benzeri geliklerde isiya dayanikli
celik ve dokiim alasimlarin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir.
Cekme borularinda, reformer, endustri firin ve potalarinda, yuksek isi,
mekanik-termik ve korozif dayanimin istendigi durumlarda kullanihr.
1050°C kadar tufallesmeye dayaniklidir.

Bazik karakterli elektrottur. Yuksek isilarda sert kalabilen dokim alagim-
larda buhar kaplarinda, tlip yapiminda ve kazanlarda kullanilir. Ana mal-
zemesi ACl olan ve karbon oraninin % 0,04 gegen 6ztenetik CrNi celiklerin
kaynagi igin uygundur. 700°C kadar yiiksek i1silarda sert kalabilir.

875°C kadar tufllesmeye dayanikhdir. Z=500 S= 320 D= 35 K= 70 (RT)

Bazik karakterli elektrottur. Ana malzemesi HK-40 olan ve petrokimya
endustrisinde kullanilan gekme borularinin kaynaginda kullanimi uygundur.
1100°C kadar sicaga, kukurt iceren gazlara ve oksidasyona dayaniklidir.
Z=600 S=400 D=10




M ELEKTROTLARI

Uriin Analizi [%]

Elektrotlar

Z =Cekme dayanimi N/mm?
S= Akma dayanimi N/mm?

zama dayanimi (%) A,
K= Centik darbe dayanimi J

CARBO NiFe 31
=4/~

CARBO NiFe 55
=4/~

CARBO NiFe 60/40

=+/~

CARBO NiFe 60/40K
=+/~
CARBO GG

=+/~

E Ni Cl

E Ni-BG 11

E NiFe-Cl

E NiFe-1-BG 11

E NiFe-ClL

E NiFe-1-BG 11

E NiFe-ClL

E NiFe-1-BG 11

E NiFe-Cl

E NiFe-1-BG 11

Est

E Fe C-2-BG 11

C:0,7
Fe: 2,5
Ni: Kalan

C: 1.1
Fe: 44
Ni: 54

C:1,0
Si: 1,0
Fe: Kalan

C: 1.1
Fe: 43
Ni: 54

C: 1.1
Fe: 43

C:1,7
Mn: 0,9

Mn: 1,0

Cu: 0,6

Mn:1,0
Ni: 54

Ni: 54
Cu: 0,6

Si: 1,2
Ti: +

Bazik grafit karekterli elektrottur. Cekirdegi yliksek oranda nikel igerir.
Dokme demirlerin soguk kaynaginda, disiik akimda kullanilir. Sertlik
yaklagik 160 HB. On hazirlik CARBO NUT ile yapilir. Yorgun ve yag
emmis dokimlerde ve tim pozisyonlarda kullanilabilir. Dokiim ile geligin
bilestirme kaynaginda ¢ok iyi sonug verir.

Yiksek akima dayanikli, yumusak kaynak yapilabilen bi-metal gekirdekli
Ozel elektrottur. NiFe 31 yirtilmalara karsi dayaniklilik saglar. Dokim ve sife-
ro dokim kaynaklari ile celik kaynaklarinda iyi sonug verir. Sertlik ~ 190 HB.

Bazik grafit karakterli %160 verimli elektrottur. Tim gri dokiim cesitlerinin
dolgularinda 6n tav verilmeksizin kullanilir.
Yirtiimalara ve catlamalara karsi ylksek direng gosterir.

Bazik grafit karakterli 6zel elektrottur. Ozellikle sifero dékiimlerin
kaynaklarinda (GGG 35.3; GGG 40; GGG 40.3; GTW 35.04; GTS 35.10)
kullanilir. Yirtilmalara ve catlamalara karsi yiksek direng gosterir. Kaynak
metali gecis bolgesinde dahi islenebilir.

Ozelligi ve kullanimi CARBO NiFe31 gibi, ancak, gekirdegi bakir
alasimlidir.Ozellikle kése kaynaklari igin uygundur. Cok iyi nufuziyet saglar.
Sertlik ~ 190 HB

Bazik- grafit bazli 6zel elektrottur.D6kiim demirlerin sicak kaynaginda
kullanilir. Dékiimlerin asinmalara maruz kalan kaynaklarinda ilk iki paso
da yaklasik 340 HB sertlige ulasabilir. Kaynak yapilabilen dokimler : GGG
35.3; GGG 40; GGG 40.3; GGG 50; GGG 60; GTW-S 38.12

VI.KOBALT BAZLI SERT DOLGU ELEKTROTLARI VE TIG TELLERI

CARBOS 1

—

CARBO SK 6
CARBO S 6

—

CARBO S 12

=4/~

CARBO SK 21
CARBO S 21

=4/~

CARBO TS 1

CARBO TS 6

CARBO TS 12

CARBO TS 21

E CoCr-C

E Co 2-55-CSTZ

HRc: ca. 55

E CoCr-A

E Co 2-40-CTZ
HRc: ca. 42

E CoCr-B

E Co 2-50-CTZ
HRc: ca. 48

E Co 2-300-CKTZ

HRc: ca.30

R CoCr-C
S Co 2-55-CSTZ
HRc: ca. 55

R CoCr-A
S Co 2-40-CTZ
HRc: ca. 42

R CoCr-B
S Co 2-50-CTZ
HRc: ca. 48

S Co 2-300-CKTZ

HRc: ca. 30

C:2,2
Mn: 1,0
W: 12,5
Co: Kalan

C:1,0
Mn: 1,0
W: 4,5
Co: Kalan

C:1,4
Mn: 1,0
W: 8,5
Co: Kalan

C:0,3
Mn: 1,0
Mo: 5,5
Fe: 3

Co: Kalan

Si: 1,2
Cr: 30
Fe: 3

Si: 0,9
Cr: 28
Fe: 3

Si: 0,9
Cr: 28
Fe: 3

Si: 0,9
Cr: 28
Ni: 3

Dalgali akimda kaynak yapilabilen % 160 verimli elektrottur.

Kaynak metali kullanimda olan kobalt sert alagimlarin en sert ve
asinmaya en dayanikli sonucunu verir.

Kobalt bazli elektrotlar icersinde en sert ve asinmaya en dayanikli olanidir.
Kimya endustrisi diglileri, burglar ve 6gutiiculerde kullanilir.

Dalgali akimda kaynak yapilabillen elektrottur. Kaynak metali stirtiin-
meye, korozif aginmaya,ylksek darbelere, asiri 1si degisimlerine karsi
dayaniklilik gosterir. Buhar siboplari ve sicak kesme makaslarinda
kullanihr. S6, %160 verimlidir.

Dalgali akimda kaynak yapilabilen % 160 verimli elektrottur.

Kaynak metali strtinmeye, korozif asinmaya ve asiri 1s1 degisimlerine
karsi dayanikhdir.

Agac sanayi takimlarinda, kagit endustrisi ve plastik endistrisinde ullanilir.

Dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur.

Kaynak metali kullanimda olan kobalt sert alagimlarin mukavemeti yiiksek
olan, korozyona dayanikli ve sicak sertliklere en uygun 6zellikleri gosterir.
Asiri darbeye maruz kalinan yerlerde 45HRc‘ye kadar soguk sertlesmeye
mukavemetlidir. Korozyon, darbe, yuksek isi ve asiri 1si degisimleri
beklenildigi durumlarda kullanilir.

S21, %160 verimlidir.

Tig kaynagi ve ergitme metodu ile yapilabilen tig telidir.

Kullanim ve alasimi CARBO S 1 gibidir.

Tig kaynagi ve ergitme metodu ile yapilabilen tig telidir
Kullanim ve alasim CARBO S6 gibidir.

Tig kaynagi ve ergitme metodu ile yapilabilen tig telidir.
Kullanim ve alasim CARBO S 12 gibidir.

Tig kaynagi ve ergitme metodu ile yapilabilen tig telidir.
Kullanim ve alasim CARBO S 21 gibidir.



Elektrotlar

VII. D YNAGI ELEKTROTLARI

Z =Cekme dayanimi N/mm?
S= Akma dayanimi N/mm?

D= Uzama dayanimi (%) A,
K= Centik darbe dayanimi J

Uriin Analizi [%]

CARBODUR Mn E FeMn-A c:0,8 Si: 0,5 Oztenetik-manganh sert gelik elektrottur. Benzer tiirdeki ana malzemele-
E Fe 9-250-KNP Mn: 14 Ni: 3 rin tamir ve dolgu kaynaklarinda kullanilir. Yuksek darbelere dayanikhidir.
=+/~ Soguk sertlesmeden sonraki sertlik 450- 550 HB.
CARBODUR MnCr E FeMn-B C:0,6 Si: 0,5 %140 verimli 6zel alasimli elektrottur. Asirl darbe ve basinca maruz kalan
E Fe 9-250-KNP Mn: 17 Cr: 14 yerlerde ve tampon dolgulari igin ideal elektrottur. Genel olarak raylar, makas-
=+/~ (55 HRc sogukta sertlesir) lar ve manganli sert celiklerde kullanilir. Kaynaktan sonraki sertlik 250 HB'dir.
CARBODUR 300 E Fe 1-300-P C:0,1 Mn: 1 Dalgali akimda kullanilabilen elektrottur.islenebilir alagimi vardir. Hafif
Cr:1,2 asinmalar, darbe ve basinca maruz kalan durumlarda kullanilir. Paletler,
YA HB: 275-325 miller, tekerlek alinlarinda ve raylarin dolgu kaynaginda ve sert dolgu
oncesi tampon amagcl kullanilir.
CARBODUR 600 AC E Fe 8-60-P C:0,6 Si: 1,7 % 120 verimli, dalgali akimda kullanilabilen elektrottur. Asinmaya dayanikli
Mn: 1,2 Cr:9 sert dolgu amach kulanilir. Kaynak metali ancak taglanarak islenebilir.
=+/~ HRc: 57-60 Palet, hilti, carklarda kullanilr.
CARBODUR 600B  E Fe 8-60-P C:0,6 Cr:9 % 130 verimli, bazik karakterli elektrottur. Asinmaya dayanikli sert dolgu
Mo: 0,5 V:1,4 amagl kullanilir. Makine pargalari, insaat celikleri, dokim celikleri ve
manganli sert ¢eliklerin kaynaginda kullanilir. Zor kaynak pozisyonlarinda
= HRc: 58-60 ¢ok iyi sonug verir.
CARBODUR 42 E Fe 14-45-CGR c:1,8 Cr: 29 %160 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen 6zel elektrottur. Koroz-
Ni: 3 Mo: 1 yon ve abrazyon asinmalarinin her ikisininde ortaya ¢iktigi durumlarda
kullanihr.
CARBODUR 42 ile catlak olusmadan kaynak yapilabilir. Sert metal
takimlari ile iglenebilir. Et isleme endustrisi, gida endustrisi ve yemek
=+/~ HRc: 42-44 endustrisi takimlarinin kaynaklarinda kullanilir.
CARBODUR 59 E FeCr-A1 C:3,8 Cr:33 %160 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Yiksek
E Fe 14-60-GR diger: ca. 2% asinmaya dayanikli, paslanmaz sert dolgu kaynaklarinda kullanilir. Ozelikle
Y. HRc: 57-60 abrazif aginmalar, nem ve sulu ortamlarda kullaniimaya uygundur.
CARBODUR 61 E Fe 15-65-GTRZ  C:5,2 Cr: 29 % 240 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur.Ylksek
Si: 2,2 Nb: 6,8 asinmaya dayanikl sert dolgu kaynaginda kullanilir. Abrazif agsinmalara
diger: ca 3,5% yuksek dayanimlidir. Ark sakin ve kararli yanar.
=+/~ HRc: 63-65
CARBODUR 63 E Fe 15-65-GTR ©: 50 Cr: 34 %170 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Yiksek
diger: ca. 2% asinmaya dayanikl sert dolgu kaynaginda, sulu ortamlarda, ytiksek
. HRc: 62-63 abrazif aginmalarin oldugu beton pompalarinda ve tugla vakum pres
helezonlarinda kullanilir.
CARBODUR 65 E Fe 16-65-GTZ C: 4,5 Cr: 24 %240 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen sert dolgu elektrottur.
Mo: 6 Nb: 6,2 600°C kadar olan sicakliklara, darbelere ve korozyona dayaniklidir.
HRc: 63-65 W:2 V:1 Izgaralar, cevher hazirlama - klinker kiricilari, firin kapaklarinda kullanilr.
=+/~ HRc: 45 bei 400°C
CARBODUR 67 E Fe 16-65-GTRZ  C:5 Cr: 23 %170 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur.
Si: 1,5 V: 10 Farkli 1silardaki yuksek aginmaya dayanikli sert dolgu kaynaklarinda
kullanilir. ince taneli ézelliginden dolayi matrisin aginmasina izin vermez.
=+/~ HRc: 63-66 Kaynak metali gizilmelere ve yirtilmalara ylksek dayanimhdir.
CARBODUR 68 E FeCr-A1 G55 Cr:35 %240 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur.
E Fe 15-70-GTZ diger: 4-5% 800°C'deki sicakliklarda dahi 58 HRC sertligini koruyarak ylksek korozyo-
=+/~ HRc: 68-70 na ve abrazif aginmalara dayaniklidir.
CARBODUR 68 T E Fe 14-70-GTRZ C: 4 Cr: 28 %210 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Kaynak metali
diger: 4% ledeburitik yapi verir ve matriste degisik elementlerin karburleri gézlenir.
Korozif aginmalarin beklenildigi yerlerde kullanilir. CARBO 4370 MPR ile
tampon kat tavsiye edilir.
= HRc: 68-70
CARBODUR 405 T  E/T Fe 15-65-GTZ C:5,5 Cr: 40 Dalgali akimda kaynak yapilabilen, boru seklinde, distik akimda kullanilan
Mn: 1,5 sert dolgu kaynak elektrodur. Darbeye ve yiksek abrazif agsinmalara
diger: 2% dayaniklidir. Zirai aletlerin aginan parcalarinda kullanilir.
=+/~ HRc: 62-65 Birinci pasoda ~ 60 HRC sertlige ulasilabilinir.




YENILEME

TAMIR BAKIM

Asinan yerler dolgu kaynagi
ile orijinal haline getirilerek

KORUYUCU BAKIM

CARBO 4370 MPR
CARBO 4431 MPR

yenilenir. CARBO Mn B
|
KAPLAMA
Yuzeyin asinmaya karsi
zirhlanarak korunmasi
|
Asinma tlriine gore
elektrotun segimi
\
\ \ \ \ \ \
SURTUNME TAKIM ABRAZYON DARBE DARBE + AB- ABRAZYON + ASINMA + ISI
Metal- Metal CELIKLERI RAZYON ISI
Detayli katalog CARBODUR 59 4370 AC CARBODUR 300 CARBOLOY Co CARBODUR 65
Kobalt bazli bilgilerine bakiniz ~ CARBODUR 68T 4370 MPR CARBODURGOOAC CARBOLOY 520 ~ CARBODUR 67
alagimlar DURIT-iriinler Mn Cr CARBODUR 600 B WZ 61AC CARBODUR 68
(Sayfa 5) (Sayfa 8) (Sayfa 6+7) (Sayfa 3+6) (Sayfa 6) (Sayfa 9, 6+8) (Sayfa 6)

VIil. WOLFRAMKARBIT ALASIMLARI

CARBO DURIT A
CARBO DURIT E

=4/~

CARBO DURIT Ni A
CARBO DURIT Ni E

=4/~

CARBO DURFLEX Ni

CARBO DURIT CS 60

T Fe 20-55-GZ
E Fe 20-55-GZ

WSC sertligi:
> 2300 HV

T Ni 20-55-CGTZ
E Ni 20-55-CGTZ

Matris sertligi:
ca. 50 HRc
WSC sertligi:
> 2300 HV

T Ni 20-50-CGTZ

Matris sertligi:
ca. 50 HRc
WSC sertligi:
> 2300 HV

Fe: ca. 40%
WSC: ca. 60%

NiCrSiB-Leg.
ca. 37%
WSC: ca. 63%

NiCrSiB-Leg.
ca. 37%
WSC: ca. 63%

Sert metal orani:

ca. 60 %

Durit A = Celik bazli, WSC alasimli elektrottur. Kaynak metali demir matrix-
ten olusur.

Durit E = Ozel mantosu sayesinde elektrot seklinde uygulanabilir.
Madencilik, kuyu yapimi, sondaj matkaplari ve yol yapim makinelerinin
asinan pargalarinda kullanihr.

Durit Ni A alasimi, igcine WSC yerlestiriimis, Ni-Cr-B-Si matrixten olusur.
Bu sayede asitlere, ¢ozeltilere, diger korozif ve abrazif asinmalara karsi
dayaniklilik gosterir.

Durit Ni A nin erime noktasi duisuk oldugu icin ¢ok iyi akma 6zelligine
sahiptir.

Durit Ni E ayni alagimin elektrotudur.

Karistiricilar, tasiyici bantlar, stabilizatorler, gida endustrisi, kimya endustri-
si, maden makinalari ve takimlarinda kullanilr.

DURFLEX Ni ergitme metodu ile (oksi-asetilen) kaynak yapilabilen 6zel
alasimin icine WSC yerlestirilmis, Ni-Cr-B-Si matrixten olusur. Esnek,
bukulebilir (flexible) olarak ya da makara halinde bulunmaktadir.
Kaynak metali abrazif asinmalara, asitlere, ¢cozeltilere ve diger korozif
asinmalara karsi dayaniklidir. Erime noktasi 1050°C oldugu icin kaynak
metalinin akma 6zelligi ¢ok iyidir.

CARBO DURIT CS 60, iri taneli giiglii sert metal tanelerinden olusur. Ozel
sert metal tanelerinin icersine. Cu-Ni-Zn matrixi yerlestirilmistir. Oksi-aseti-
len teknigi ile uygulanir. Uygulama esnasinda, icerigindeki 6zel sert metal
taneleri diizguin ve duizenli olarak ana metale yayilmasi saglanir.

Rockbit, sondaj matkabi uglari, testere, bigki agizlarinda kullanilir.
Asagidaki tanelemeler standart olarak gonderilir: 1.6-3.3/3.2-4.8/4.8-
6.4/6.4-8.0/8.0/8.0-10.0/10.0-12.0mm Cekirdek boyu ~ 450mm.




Elektrotlar

IX. KESME VE OLUK ACMA ELEKTROTLARI

Z =Cekme dayanimi N/mm? D= Uzama dayanimi (%) A,

AWS: / EN: Uriin Analizi [%]

S= Akma dayanimi N/mm? K= Centik darbe dayanimi J

CARBO NUT Universal elektrottur. Her pozisyonda kesme, delme, oluk agma islerinde
kullanilir. Feritik-6ztenitik celiklerde, celik dokimlerde, bakir ve aliminyum
=-/~ malzemelerin kesimine uygundur. Yuksek akim ile kullaniimasi tavsiye edilir.

X. TAKIM GELIGi ELEKTROTLARI

CARBODUR E Fe 3-60-ST C:0,3 Si: 0,5 Bazik karakterli elektrottur.Sicak ve soguk takim geliklerinin sert
WZ11B Mn: 0,9 Cr:9 dolgularinda kullanilir.Cok dayaniklidir. Kaynak metali catlaksiz martenzit
Mo: 1,5 W: 9 yapi olusturur ve asinmaya yuksek dayanim gosterir. Catlaksiz ve dizgiin
=+ HRc: 57-59 kaynak metali elde etmek icin yaklasik 250-300°C kadar 6n tav tavsiye edilir.
CARBODUR E Fe 3-55-T C: 0,25 Cr:3,5 CARBODUR WZ 49 AC yiiksek karbon igeren takim geliklerinin tamirleri
WZ 49 AC Mo: 1 V: 0,2 ve koruyucu bakimlari icin Uretilmis 6zel bir elektrottur. Kaynak metali
darbeye, abrazyon aginmalarina ve yirtilmalara karsi dayanikhdir.
Kaynak metalin sertligi ana malzemenin karbon ihtivasi ile orantildir.
Birinci pasoda 56-69 HRC'ye ulasilabilir. istenildigi taktirde 1sil islem ile
=+/~ HRc: 56-60 sertlik yukseltilebilir.
CARBODUR E Fe 3-50-T C:0,3 Cr:2,2 %120 verimli, dalgali akimda kullanilabilen elektrottur. Sicak takim
WZ 50 AC W: 4,2 V:0,6 celiklerinin onariminda, yiksek mukavemetli olan dusuk alagimli takim
(Malz. Nr: 1.2567) celiklerin kaynaginda kullanilir.
=4/~ HRc: ca.47
CARBODUR E Fe 3-55-T C:0,4 Si: 0,45 %150 verimli elektrottur. Takimlarin sert dolgu kaynaginda, darbe,
WZ 54 AC Mn: 1,4 Cr:7,5 abrazyon ve basincin birlikte goruldigi durumlarda kullanilir. 500°C kadar
Mo: 2,5 Istya dayanikli olup,
=+/~ HRc: 52-57 250°C-300°C lik 6n tav onerilir.
CARBODUR E Fe 4-60-ST C:0,4 Cr:4,8 %150 verimli elektrottur. Abrazif aginmalara ve darbelere dayaniklidir. Sicak
WZ 59 AC Mo: 3,7 W: 3,5 is celiklerinin tamir kaynaklarinda kullanilir. Ozellikle abrazif asinmaya, darbe
asinmasina dayaniklidir. Isil islem ile yapisi sertlestirilebilir. Sicak kesme ugar
makaslari, pistil, sicak sivama kaplarin kaynaginda kullanilir.
=+/~ HRc: 58-60
CARBODUR E Fe 4-60-ST C:0,9 Cr: 4,5 %150 verimli elektrottur. Hiz celiklerin dolgu kaynaginda kullanilir. Yiksek
WZ 60 AC Mo: 8,5 W: 2 mukavemetli ve agsinmaya dayanikhdir. Isil islem uygulanabilir.
(Malz. Nr: 1.3346) V: 1,5 Kesme bigaklari, ugcar makaslarin kaynaginda kullanilir.
=4/~ HRc: 59-62
CARBODUR E Fe 4-65-ST C:0,8 Cr: 4,5 %140 verimli elektrottur. Distk alagimli takim celiklerinin sert dolgu
WZ 61 AC Co:5 W:18 kaynaginda kullanilir. Kaynak metali islenebilir. Isil isleme uygundur.
V:1,5 Mo: 1 WZ 60 AC ye gore keskinligi daha yUksektir. Darbeli bigak, disli kesme
(Malz. Nr.: 1.3255) takimlari, spiral matkaplarin kaynaginda kullanilir.
=+/~ HRc: 60-63
CARBODUR E Fe 5-350-CKPSTZ C: 0,03 Si: 0,3 Bazik karakterli elektrottur. Kaynak metali islenebilir olup, 1sil isleme uygun-
WZ 6356 B Ni: 18 Mo: 4 dur. 450° C 4 saat siirede 55 HRC ye ulasir. Blyik yuzeyli takimlarin sert
Co: 12 Ti: + dolgu kaynaginda, yliksek mukavemetli geliklerin birlestirme kaynaklarinda,

(Malz. Nr..: 1.6356)

HB: ca. 350
(sicakta bekletilerek
4h 450°C ca. 55 HRc)

yuksek basingta galisan dokiim kaliplarinda, soguk makaslar, abkant
takimlari ve otomotiv end. Kaliplarinin kaynaklarinda kullanilr.
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XI. NIKEL ALASIMLI ELEKTROTLAR

o - Z =Cekme dayanimi N/mm? D= Uzama dayanimi (%) A
AWS: / EN: Uriin Analizi [%] S= Akma dayanimi N/mm? Centik darbe dayanlmlsJ
CARBOWELD 135 EL-NiCr 28 Mo C: 0,02 Cr: 28 Rutil karakterli elektrottur. Ylksek alasimli geliklerin ve nikel alagimli
(2.4653) Mo: 3,7 Cu: 1,8 celiklerin kaynaginda kullanilir. Korozyona dayaniklidir. Ni-Cr-Mo-Cu
Ni: 36 alasimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanihr. -196°C / 350°C

kadar 1siya dayanikhdir.
Malzeme Nr: 2.4653

=+/~ Z=550 D= 30 S=350 K=50 -196°C
CARBOWELD 190  E NiCu-7 C:<0,03 Si:0,4 Bazik karakterli elektrottur. NiCu alasimlari ve NiCu kaplamali geliklerin
(2.4366) Mn: 2 Cu: 31 birlestirme ve tampon dolgularinda, NiCu alagimlari ile Cu alagimlarin
EL-NiCu 30 Mn Fe:<2,5 Al:<0,1 veya celik alagimlarin birlestirme kaynaklarinda kullanilir.
Ti: <0,5 Kaynak metali deniz suyuna dayanikhdir. -196°C / 425°C isiya
Ni: Kalan dayaniklidir.
= ff= Z=500 S=300 D=35 K= 90 (Ortam isisinda) K=50 -196°C de
CARBOWELD A E NiCrFe-3 C: 0,04 Cr: 16 Bazik karakterli nikel bazli 6zel kaplamali elektrottur. Birlestirme ve
(2.4807) Mn: 7 Fe: 8 dolgu kaynaklarinda kullanihr. -196°C / + 550°C arasindaki ¢galisma
EL-NiCr 15 FeMn  Nb:1,8 Ni:Kalan sicakliklarina, 1300°C kadar tufallesmeye dayaniklidir.
. Malzeme Nr:2.4807 Z=650 S=370 D=35 K=82 -196C de
CARBOWELD 82B E NiCrFe-2/mod. C:<0,04 Cr:19 Bazik karakterli, yliiksek oranda nikel ihtiva eden elektrottur. Alasimsiz ve
(2.4648) Mn: 3,5 Fe: <4 yuksek alagimli malzemelerin birlestirme kaynaklarinda kullanilir .Nikel,
EL-NiCr 19 Nb Nb: 2 Mo: 1 nikel alagimlari ve bakir alagimlarinda kullanilir.
Ni: Rest
=+ Z=700 S=420 D=42 K=80 -196°C de TUV Sertifikalidir
CARBOWELD 182  E NiCrFe-2/mod. C:0,04 Cr: 16 Dalgall akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Mukavemetli birlestirme
(2.4620) Mn: 4 Mo: 1 kaynaklarinda, paslanmaz ve isiya dayanikli geliklerin kaynaklarinda,
EL-NiCr 16 Fe Mn  Fe: <6 Nb: 2 sogukta sertlesen malzemelerde, karisik alasimlarda, 6ztenetik ve diistik
Ni: Kalan alasimli gelikler; gelik ile Cu alagimlari, celik ile Ni alagimlarin birlestirme
kaynaklarinda kullanilir. -269°C kadar mukavemetlidir. Malzeme Nr.:2.4620
=+/~ -269°C kadar mukavemetlidir. Z=650 S=380 D=35 K=80 -120°C
CARBOLOY Co E NiCrMo-5 C: 0,06 Cr: 16 Dalgali akimda kaynak yapilabilen, nikel bazli yiksek verimli elektrottur.
(2.4883) Mo: 16 Co: 2 Kaynak metali korozyon asinmalarina, oksidasyona dayaniklidir. Carbolloy
E 23-250-CKNPTZ W: 4 Fe: 5 Co ile yapilan dolgu kaynaklarinda, yliksek isilarda gekiglenerek, kaynak
Ni: Kalan metali deforme olmadan, 400 HB sertlige ulasilir.
=+/~ Z=680 S=500 D= 10
CARBOLOYC276 B E NiCrMo-4 C:<0,02 Cr:16 Bazik karakterli elektrottur. Yiksek korozif agsinmalarin olustugu durumlar-
(2.4887) EL-NiMo15Cr15W  Mo: 16 W: 4,2 da dolgu kaynagdi olarak kullanilir.
E 23-250-CKNPTZ V:0,2 Fe: 5 CARBOLLOQY Co ile yapilan dolgu kaynaklari, yiiksek isilarda gekicle-
Ni: Kalan nerek, kaynak metali deforme olmadan 400 HB sertllige ulasir.
=+ Z=720 S=450 D=30
CARBOWELD 625 E NiCrMo-3 C: 0,04 Cr: 22 % 140 verimli elektrottur. Dalgali akimda kaynak yapilabilir. Alagimsiz
(2.4621) Mo: 9 Fe: <6 ve ylksek alasimh geliklerin nikel alagimlar ile karisik bilesimlerin
EL-NiCr20Mo9Nb ~ Nb: 3,5 birlestirme kaynaklarinda kullanilir. -196°C/ 1000°C isiya ve 1100°C kadar
Ni: Kalan tufallesmeye dayaniklidir.
=+/~ =750 S=500 D=35 K= 40 -196°C
CARBOWELD 625B E NiCrMo-3 C:<0,03 Cr:22 Bazik karakterli elektrottur. Alagimsiz ve yiksek alagimli ¢eliklerin, nikel
(2.4621) Mo: 9 Fe: <5 alagimlarin ve karigik bilesimli malzemelerin kaynaginda kullanilir.
EL-NiCr20Mo9Nb  Nb: 2,7 -196°C/ 1000°C isiya ve 1100°C kadar tufallesmeye dayaniklidir.

=+ Ni: Kalan Z=750 S= 500 D= 35 K=40 -196°C
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XIl. DEMIR DISI METALLER iCIN ELEKTROTLAR

AWS: / EN:

Uriin Analizi [%]

Z =Cekme dayanimi N/mm? D= Uzama dayanimi (%) A,

CARBO ALBRO AC
(2.0926)
=4/~

CARBOTRODE MnS
(2.1368)

CARBO ZIBRO 6 AC
(2.1025)

=4/~

CARBO ALSi 5
(3.2245)

CARBO ALSi 12

E CuAl-A2
ECu1-150 CN
EL-CuAl9

HB: ca.140-160
E CuMnNiAl

E Cu 1-200-CN
EL-CuMn14Al

HB 10: ca.200-230

E CuSn-C
EL-CuSn7

E 4043
EL-ALSi5

EL-ALSi12

Al: 8

Mn: 0,5
Fe: <0,5
Cu: Kalan

Mn: 13,5
Ni: 2,2
Fe: 2,5
Al: 7,0
Cu: Kalan

Sn: 7
Cu: Kalan

Si: 5
Mn: 0,2
Al: Kalan

Si: 12
Mn: 0,3
Al: Kalan

S= Akma dayanimi N/mm? K= Centik darbe dayanimi J

Bazik grafit karakterli elektrottur. Aluminyum orani maximum %10 olan
aliminyum bronzun birlestirme kaynaklarinda kullanilir. Ayni zamanda ce-
lik, celik dokiim ve dékme demirlerde 6zellikle erozyon asinmalarina karsi
kullanilir. Tagtyici bantlar, kopru ayaklari kaydirici bantlari baslica kullanim
alanlaridir.

Bazik karakterli elektrottur. Aliminyum ve aliminyum bronz kaynaklari,
celik, bakir ve bakir alagimlarda kullanilir. Kaynak metali korozyona, frik-
siyona, erozyon kavitasyona ve deniz suyuna dayanikhdir. Gemi vidalari,
miller, tUrbinler ve surgult vana surgulerinin kaynaklarinda kullanilir.

Bazik grafitli, ginko ve bakir ihtiva eden elektrottur. Bakir ve bakir
alasimlari, fosfor ve ginko bakirlarda ve bakir saglarin kaynaginda
kullanilir. Ayni zamanda disuk alasimli celiklerin ve celik dokiimlerin
dolgu kaynaginda kullanilr.

Aliminyum dékim alagimlarin ve aliiminyum yogurma alagimlarinin
kaynaginda kullanilir. %5 lik silisyum icerigi tim dokim alasimlar igin
yeterli seviyededir. Silisyum alasimi kaynak esnasinda, 6zelliginden dolayi
yukselecektir. Kaynak banyosu ana malzeme ile uyumludur. Ana
malzeme: G-AIMgSi; G--AlCuMg; G--AlSi; G-AlISi(Cu); G-AISiMg; G-
AISiMg(Cu); G-AISi5Cu1 Z=120 S=90 D=20

Ozel kaplanmis elektrottur. AISi dékiim alagimlarin kaynaklarinda kullanilir.
Ana malzeme:3.2381 G-AISi 10 Mg, 3.2383 G-AISi 10Mg(Cu), 3.2581 G-
alSi 12, 3.2583 G-AISi 12 (Cu)

Z=200 S=80 D= 14
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Xill. DUSUK VE ORTA ALASIMLI CELIK ELEKTROTLARI

- - Z =Cekme dayanimi N/mm? D= Uzama dayanimi (%) A
AWS: / EN: Uriin Analizi [%] S= Akma dayanimi N/mm? K= Centik darbe dayanlmlsJ
CARBORC3 E 6013 C: 0,07 Si: 0,3 Orta kalinlikta rutil seliilozik elektrottur. Ozellikle yukaridan asagiya olan
E420RC 11 Mn: 0,5 kaynak pozisyonu icin uygundur. Celik, makina, gemi ve araba Uretiminde
genel amagli kullanihr.
=/~ Z=510 S=420 D=22 K= >47 -10°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBORC3BLAU E 6013 C: 0,07 Si: 0,3 Orta kalinlikta rutil seliilozik elektrottur. Pozisyon kaynagina uygundur.
E380RC 11 Mn: 0,5 Celik, makina, gemi gemi ve araba Uretiminde gok amagli kullanilr.
=== Z=500 S=380 D= >22 K= >47 -10°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBO RRC5 E 6013 C: 0,08 Si: 0,4 Kalin kaplamali rutil bazli seltlézik elektrodtur. Pozisyon kaynagina uygun-
E 420RC 11 Mn: 0,5 dur. Celik, gemi, araba ve makina Uretiminde gok amagli kullanilir.
=== Z=510 S=420 D= >22 K= >47 -10°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBORR 6 E 6013 C: 0,06 Si: 0,4 Kalin kaplamali rutil karakterli elektrottur. Kaynak dikisi diizgtin ve
E 420RR 12 Mn: 0,5 capak temizlenmesi kolaydir. Genel amagli kullanima uygundur. Tekrar
tutusturulmasi kolay olup kaynak akigi stabildir.
=/~ Z=520 S=420 D= >22 K= >47 -10°C TUV, DB,CE Sertifikalidir
CARBO RRB 7 E 6013 C: 0,08 Si: 0,3 Rutil karakterli elektrottur .Dinamik ylklere dayanim gerektiren; L 385 N ka-
E382RB 12 Mn: 0,6 dar olan geliklerin kaynaginda kullanilir. Kaynak metalin mekanik degerleri

¢ok duzgundur, yirtiimalara ve cizilmelere karsi cok dayanikli olup hizli
akishdir. Pozisyon kaynagina uygundur.

==/~ Z=490 S=380 D= >22 K= >47 -20°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBO B 10 E 7018 C: 0,06 Si: 0,4 Bazik karakterli elektrottur. Yirtiimalara karsi dayanikli birlestirme
E426B42H5 Mn: 1,2 kaynaklarinda kullanilir.

Darbe dayanimi yuksektir. Hizl katilasan kaynak metali yiksek akimda da
pozisyon kaynaklarina izin verir.

=+ Z=530 S=420 D= >22 K= >47 -40°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBOBR 10D E 7016 C: 0,07 Si: 0,4 Kalin kaplamali gift 6rtill bazik karakterli 6zel elektrottur. Diiz ve dalgali
E423B32H10 Mn: 0,7 akimda ve hatta kaynak transformatorleri ile kaynak yapilabilir. Kaynak

dikisi diizgundur ve yanik izi olusturmaz. Bazik karakterli olusu kaynak
metalinin mekanik degerlerinin yiksek olmasini saglar.

=+/~ Z=530 S=420 D= >22 K= >47 -40°C TUV, DB, CE Sertifikalidir
CARBO RR 11 E 7024 C: 0,07 Si: 0,4 % 160 verimli, kalin kaplamali, rutil karakterli elektrottur. Erime hizi yuk-
E420RR 73 Mn: 0,7 sektir ve yiiksek ¢alisma dayanimina sahiptir. Celik, makine, kazan, araba

ve gemi yapiminin birlestirme kaynaklarinda kullanimi uygundur.
Ozellikle PA ve PB kaynak pozisyonlarinda tercih edilir.

=+/~ Z=510 S=420 D= >22 K= >47 0°C
CARBO Mn B E 7018-1 C: 0,06 Si: 0,4 Bazik karekterli elektrottur. Yiiksek karbon iceren celiklerde (St 70, C 45
E 42 6 B 42 H5 Mn: 1,4 kadar) ve yiksek mukavemetli ince taneli insaat celiklerinde, makina, apa-

rat Uretiminde, montaj ve tamir Unitelerinde kullanihr.

=+ Z=600 S=460 D= >22 K= >47 -40°C TUV,DB Sertifikalidir

CARBO NiMoCr90 E 11018-M C: 0,05 Si: 0,3 Bazik karakterli elektrottur. Duslk alasimli malzemelerin kaynaginda
E694Mn2NiCrMo Mn: 1,7 Ni: 2 kullanilir. Yuksek mukavemeti olan iyilestiriimis ingaat celiklerinde kullanilir.
BT 42 H5 Cr: 0,4 Mo: 0,4 S 500-S 690 (StE 500 - StE 690 V) ve N-X-TRA 55-70 de oldugu gibi

ontav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir. is makine
bomlarinin pozisyon kaynaklarinda kullanilir.

=5 Z=830 S=730 D=>18 K=>47 -40°C
CARBO CORTEN E 8018-G C:0,6 Si: 0,4 Bazik karakterli elektrottur. Kaynak metali yagmur ve deniz suyuna celik
E 46 57ZB 32 Mn: 1,0 Cu: 0,4 ve kopru yapimlarindaki hava muhalefetine dayanikhdir.
Ni: 0,6 Z=580 S=460 D=>22 K=>47 -50°C

=+/~



Elektrotlar/ Lehimler

Xlll. DUSUK VE ORTA ALASIMLI CELIKLER iGIN ELEKTROTLAR

AWS: / EN:

Uriin Analizi [%]

Z =Cekme dayanimi N/mm?
S= Akma dayanimi N/mm?

D= Uzama dayanimi (%) A,
K= Centik darbe dayanimi J

CARBO Mo B

=+

CROMOWELD Mo AC

=4/~

CARBO CrMo 1B

CARBO CrMo 2B

=+

CARBO CrMo 5B

CARBO CrMo 9B

=+

CARBO CrMo 91 B

=+

E 7018-A1
E Mo B 42 H5

E 7013-G
EMoR 12

E 8018-B2
E CrMo1 B12 H5

E 9018-B3
E CrMo 2 B12 H5

E 8018-B6
E CrMo 5 B42 H5

E 8018-B8
E CrMo9 B42 H5

E 9015-B9
E CrMo91 B42 H5

C: 0,07
Mn: 0,9

C: 0,07
Mn: 0,9

C: 0,07
Mn: 0,9
Mo: 0,5

C: 0,05
Mn: 1,0
Mo: 1.0

C: 0,06
Mn: 1,0
Mo: 0,5

C: 0,07
Mn: 0,7
Mo: 1,0

C: 0,1
Mn: 0,8
Mo: 1,0
V:0,2
N: 0,04

Si: 0,6
Mo: 0,5

Si: 0,8
Mo: 0,5

Si: 0,7
Cr:1,1

Si: 0,6
Cr:2,3

Si: 0,5
Cr:5,1

Si: 0,3
Cr:9,0
Ni: 0,2

Si: 0,35
Cr:9,0
Ni: 0,7
Nb: 0,05

Bazik karakterli Mo alasimli elektrottur. Boru, kazan ve ince taneli ingaat
celiklerin kaynagi icin uygundur. Kaynak metali yaslanmaya ve eskimeye
dayanikhdir. Dustk isilarda dahi saglam ve serttir. Sicak yirtiimalara karsi
ve 550°C kadar sicakliklara dayanikhdir. -10°C de K=120 ortam Isisinda
Z=600 S=490 D=25 K=47 TUV, DB, CE Sertifikalidir

Rutil karakterli elektrottur. Duslk ve orta alagimli ¢eliklerin kaynagina
uygun olup, kirlenmis ylzeylerde dahi sorunsuz kullanilabilir. Pozisyon
kaynagina gok uygundur ve ara gegislerini muntazam saglar, curuf temiz-
lenmesi kolaydir. 550°C kadar ¢alisma sicakliklarina dayaniklidir. Kazan,
kap ve boru hattinda kullanilir. Ana malzeme 15 Mo 3

Z=600 S=490 D=25 K=47 TUV Sertifikalidir

Bazik karakterli CrMo alasimli elektrottur. Sertlestirme 1sll islemi ve
temperleme yapildiktan sonra cekme mukavemetleri 90 kp/mm2 kadar
yukseltilebilir. Kaynak metali yaslanmaya, ¢ozelti yirtiimalarina, 570° C
kadar sicakliklara dayaniklidir. Ozellikle yavas akimli CrMo geliklerin
kaynaklarinda, boru hattinda kullanihr.

Ana malzeme: 13 CrMo 4-5

Z= 640 S= 500 D=24 K= 90 TUV, DB, CE Sertifikalidir

Bazik karakterli elektrottur. Kaynak metali CrMo igerikli celik ihtiva eder.
600°C kadar calisma sicakliklarina dayaniklidir. Sicak sert gelikler ve hidro-
jen dayanimi istenen kaynaklar icin kullanilir. Ana malzeme: 10 CrMo 910
Z=650 S=510 D= 22 K= 80

Bazik karakterli elektrottur. Hidrojen dayanimli ve sicak sert gelikler igin
12CrMo19-5 (X12CrMo5) gibi kullanimi uygundur. 600°C kadar isiya, 650
C kadar tufallesmeye dayaniklidir.

On tav ve arabekletme 1sisi: 250°C - 350°C dir.

Z= 620 S=490 D=17 K=>70

Bazik karakterli elektrottur. Kaynak metali hidrojen, ¢ozelti ve yirtiimalarina,
650°C kadar tufallesmeye dayaniklidir. Kalitesi yukseltilmis geliklerin
kaliteli birlestirme kaynaklarinda, akma hizi distik olan CrMo celiklerin
kaynaklarinda kullanilir. Isil igleme uygundur.

Z=730 S= 610 D=>19 K=>70

Bazik karakterli elektrottur. Kaynak metalinde ¢cok az hidrojen bulunur.
650°C galisma sicakliklarina dayaniklidir. Modifiye edilmis 9CrMo celikler-
de, P91/T91 kullanihr. Kisa ark boyu tavsiye edilir. Yukaridan asagiya
pozisyonu hari¢ tim kaynak pozisyonlarina uygundur.

Z=760 S=650 D= >17 K=> 70

XIV. OZEL VE SERT LEHIMLER

CARBOLOT 1
CARBOLOT 1 F

CARBOLOT 2
CARBOLOT 2 F

CARBO L-99 F

RB CuZn-A
B-Cu60Zn(Si)(Mn)-
870/900

HB: 110
RB CuZn-D

B-Cu48ZnNil(Si)-
890/920

HB: 160 - 200

Cu: ca. 60%
Zn: ca. 38%

Cu: ca. 50%
Ni: ca. 10%
Zn: ca. 40%

Al: Kalan

1 = ciplak, sert bakir lehim telidir

1F = Dekopanli sert bakir lehim telidir

Carbolote 1 + 1 F yuksek kaliteli lehimler elde etmek igin kullanilir.

Araba, bisiklet, motorsiklet, armatiir ve alet Gretiminde, kirmizi dokimler-
de, temper dokimlerde, ¢elik ve bakir alasimlarin tamiri igin kullanihr.
Baglama- birlestirme sicakligi 890°C - 900°C

2= gIplak sert gimus lehim telidir.

2 F= Dekopanli sert gimus lehim telidir.

Armatir, makine ve alet Uretimindeki kaliteli lehimlerde, celik, gri d6kum,
temper dékim, nikel, bakir ve bronz alagimlarin tamirlerinde kullanilir.
Birlestirme sicakligi yaklasik 910°C

Erime sicakhgri: 890°C - 920°C

Dekopanli altiminyum lehim telidir. Aliminyum ve aliminyum alagimlari icin
kullanilir.
Calisma derecesi: yaklasik: 600°C



MIG / TIG TELLERI

KOROZYONA DAYANIKLI GELIKLERIN KAYNAGI iCIN MIG VE TIG TELLERI

AWS /EN/ DIN

=Cekme dayanimi N/mm? D = Uzama dayanimi [%] A,

Uriin Analizi [%] Gazlar [EN 439]

CARBO S-4316 Si
=+
CARBO T-4316

CARBO S-4430 Si
=+
CARBO T-4430

CARBO S-4576 Si
=+
CARBO T-4576

CARBO S-4519
=+
CARBO T-4519

ER 308L Si
G199LSi
SG-X2CrNi199
W19 9 LSi

ER 316L Si
G19123LSi
SG-X2CrNiMo 1912
W19123LSi

~ER 318 Si

G 19123 Nb Si
SG-X5CrNiMoNb19 12
W19 123 Nb Si

ER 385
G20255CulL
SG-X2CrNiMoCu 2025
W20255CulL

= Akma dayanimi N/mm? = Centik darbe dayanimi J

C: 0,02 Si: 0,9 M11 Ozellikle diisiik karbon igerikli, korozyona dayanikli CrNi celiklerin
Mn: 1,7 Cr: 20 M12 kaynagi icin kullanilan ylksek alasimli teldir. Calisma isisi: 350°C
Ni: 10,0 M13 kadar. Soguk sertlik: -120°C kadar

11 Z=550 S=320 D= 35 K= 70 TOV, DB ,CE Sertifikalidir
C: 0,02 Si: 0,8 M11 Kaynak metali 6zellikle diistk karbon ve CrNiMo celikten olusur.
Mn: 1,7 Cr: 18,8 M12 Calisma 1sisi: 400°C kadar
Ni: 12,5 Mo: 2,8 11 Soguk sertlik: -120°C kadar

Z= 550 S=320 D= 35 K= 70 TUV, DB, CE Sertifikalidir

C: 0,05 Si: 0,8 M11 Kaynak metali stabilize edilmis CrNiMo gelikten olusur.
Mn: 1,5 ©re 15 M12 Calisma 1sisi: 400°C kadar
Ni: 12,0 Mo: 2,8: 11 Soguk sertlik: -60°C kadar
Nb: 12x%C Z=550 S= 380 D=30 K= 70 TUV, DB, CE Sertifikalidir
C:<0,025 Si:0,2 M13 Yuksek korozyon mukavemetlidir. Kaynak metali bakir igerikli,
Mn: 2,5 Cr: 20,5 ozellikle disuk karbonlu tam 6ztenetik CrNiMo ihtiva eder.
Ni: 25,0 Mo: 4,8 11 Calisma isisi: 350°C kadar
Cu: 1,5 Z=550 S= 350 D= 35 K= 55

FERRIT / OZTENETIK BILESIMLER iCiN MIG VE TIG TELLERI

CARBO S-4332
=+
CARBO T-4332

CARBO S-4370 Si
=+

CARBO T-4370

ER 309L Si
G2312LSi
SG-X2CrNi 2412
W23 12LSi

~ER 307

G188 Mn
SG-X15CrNiMn 188
W 18 8 Mn

C: 0,03 Si: 0,9 M12 Benzer tlrlerin korozyona dayanikl dolgu ve birlestirme kaynak-

Mn: 2,0 Cr: 24,0 M13 larinda kullanilir. 300°C kadar olan sicakliklarda ferrit/6ztenetik

Ni: 13,0 11 bilesimlerde uygundur. 1000°C kadar tufallesmeye dayaniklidir.
Z= 550 S= 400 D= 30 K= 55 TOV Sertifikalidir

C: 0,08 Si: 0,8 M12 Ayni tir celiklerin 6ztenetik yapidaki dolgu telidir. Manganli sert

Mn: 7,0 Cr: 19 M13 celik ve 6ztenetik /ferrit bilesimlerin.

Ni: 9 M21 300°C kadar olan sicaklarda kullanimi uygundur.

11 -110°C kadar sert kalabilir ve 850°C kadar sicakliklara dayanikiidir.
Z= 600 S= 320 D=40 K= 100 TOV, DB, CE Sertifikalidir

SICAGA DAYANIKLI GELIKLER iCiN MIG VE TIG TELLERI

CARBO S-4842
=+
CARBO T-4842

~ER 310
G 2520
SG-X12CrNi2520
W 25 20

C:0,13 Si: 1,0 M13 Isiya dayanikli benzer ve ayni tuirden celik ve celik dokimlerin
Mn: 3,2 Cr: 25,0 birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir.
Ni: 20,5 11 1150°C kadar tufallesmeye dayanikhidir.

Z=550 S= 320 D= 25 K= 80

DUBLEX GELIKLERIN KAYNAGI iCiN MIG VE TIG TELLERI

CARBO S-4462
=+

CARBO T-4462

ER 2209
G2293NL
SG-X2CrNiMo 2293
W2293NL

C:0,025 Si: 0,5 M12 Kaynak metali karbon iceren, Ferrit igerigi gogaltiimis CrNiMo-ge-
Mn: 1,6 Cr: 23,0 M13 likler ve 6zellikle C igerigi disuk olan dublex c¢eliklerde kullanilir.
Ni: 9,0 Mo: 3,0 11 Calisma isisi: 250°C -40°C kadar sogukta serttir.

N: 0,14 Z= 680 S= 480 D= 22 K= 50 TUV Sertifikalidir

NIKEL BAZLI ALASIMLAR IiGIN MIG VE TIG TELLERI

CARBO S-2.4806
=+
CARBO T-2.4806

CARBO S-2.4831
=+

CARBO T-2.4831

ER NiCr-3

SG-NiCr 20 Nb

ER NiCrMo-3

SG-NiCr 21 Mo 9 Nb

C: 0,02 Si: 0,2 11 Alagsimsiz ile yuksek alagimli malzemelerin birlestirme kaynaginda
Mn: 2,8 Cr: 19,5 ve nikel ile nikel alagimlarin kaynaginda kullanilir.
Ni: >67 Nb: 2,5 11 1000°C kadar tufallesmeye dayaniklidir. -196°C kadar sogukta
Fe: <2,0 sert kalabilir.

Z= 620 S=380 D= 35 K= 90 DB, CE Sertifikaldir
C: 0,03 Si: 0,25 11 Kaynak metali tam 6ztenetiktir. Korozyon, gerilim yirtiklari, catlak,
Mn: 0,20 Cr:22,0 ve asinmalara karsi dayanikhdir.
Mo: 9,0 Ni:Kalan 11 1100°C kadar tufallesmeye dayanikhdir.
Nb: 3,6 Fe: <1,5 -196°C kadar sogukta sert kalir.

Z=760 S= 420 D= 30 K= 60 TOV Sertifikalidir



Dolgu Teller

CALISTIKGA SERTLESEN OZTENETIK DOLGU TELLER

O = Open Arc
G= Gaz alti kaynagi
S= Toz alti kaynagi

DIN

Kaynak metali sertligi  Uriin Analizi [%] Aciklama

CARBO F-200 TFe 10-200-CKNPZ  C: 0,1 Si: 0,4 Kaynak metali 850°C kadar paslanmaz olup termo soklara dayaniklidir.
180-200 HB Mn: 6 Cr:19 Manganli sert ¢eliklerin tampon kaynaginda, rulolarda, ray kaynaklarinda
¢alisma sonrasi: Ni: 8,5 ve konkasorlerin tampon ve birlestirme kaynaklarinda kullanilr.

0, G, S 400 HB

CARBO F-240 T Fe 9-200-KNP C:1 Si: 0,4 Asiri darbeye maruz kalan manganli sert ¢eliklerin dolgu kaynaklarinda
200-230 HB Mn: 14 Cr:4 kullanilir. Kaynak metali darbelere ve yirtiimalara kargi dayaniklh olup,
galisma sonrasi: Ni: 0,6 yuksek darbeye maruz kalan manganli ¢elik dokiimleri dolgu kaynaklarinda

0, G, S 450 HB kullanilir. Darbe ile 450 HB sertlige ulasir.

CARBO F-250 T Fe 9-250-KNP C:0,4 Si: 0,4 Kaynak metali korozyona ve yuksek darbelere mukavemetlidir.

220-250 HB Mn: 16 Cr: 14 Rulolarda, raylarda ve kiricilarin tampon ve dolgu kaynaklarinda
calisma sonrasi: Ni: 1,2 Mo: 0,6 kullanilir.

0,G,S 500 HB V:0,2

DARBEYE DAYANIKLI DOLGU TELLER

CARBO F-300 T Fe 1-300-P C: 0,1 Si: 0,5 Kaynak metali darbe ve yirtilmalara dayanik olup, Ust Uste dolgu kaynagi
Mn: 2 Cr:1,5 icin uygundur.

0.6,5 280-325HB Halat makaralari, tekerlek ve millerin kaynaginda kullanilir.

CARBO F-450 T Fe 2-45-PT C:0,2 Cr: 4,5 Kaynak metali tornalanabilir sertliktedir. Karbon ihtivasi yliksek olan malze-
Mo: 0,3 V:0,2 melerin tampon kaynaginda, tekerlek alinlari, zincir baklalari harfiyat kova

zincir baklalar ve ving paletlerinin dolgu kaynaklarinda kullanihr.

0,G,S 42-45 HRc

CARBO F-600 T Fe 8-60-RP C:0,5 Si: 2,7 Kaynak metali catlaksizdir. Asinmaya, darbeye dayanikli sert dolgularda
Cr:9,5 kullanihr. Yiksek karbonlu metallerde CARBO-F-200 veya F-250 ile tam-

0,G,S 56-57 HRc pon kat énerilir. Manganli sert eliklerin son katlari igin uygundur.

Kepge diglileri, ¢cakil pompalari, tasiyici bantlar, kirici rulolar, tas ayristirma

CARBO F-602 T Fe 8-55-PT C:05 Si:1 ve hurda pargalayacilarinda kullanilabilir.
Mn: 3 Cr:6,5

0,6, S 54-56 HRc Mo: 0,8  V:0,4

CARBO F-601 T Fe 8-60-PT C:0,5 Si: 1 Asinmaya dayanikli dolgu kaynaklari icin kullanilir. Kaynak metali 550°C
Mn: 3 Cr:6 kadar sicakliklara dayaniklidir. Kepge tirnaklarinda, kirici yanaklarda,
Mo: 1,6 V:0,4 koémdr planyalari ve dragline kaynaginda kullanilir.

0,G,S 55-58 HRc W:1

CARBO F-700 T-Fe 8-60-GP c:1,8 Mn: 1,4 Yirtilmaya dayanikli sert dolgu telidir. Yiksek abrazif aginma ve darbeye
Cr:7 Mo: 1,4 ayni1 anda maruz kalinan pargalarin kaynaginda,

0 56-58 HRc Ti: 5

KOROZYON VE ABRAZYONA DAYANIKLI OZLU TELLER

CARBO F-42 T Fe 14-45-CGT C:1,8 Si: 0,9 Orta siddetli darbelere ve korozyon asinmalarinda kullanilir.
Mn: 1,2 Cr: 28 Kaynak metali ¢atlaksiz, yirtiksiz ve korozyona dayaniklidir.

G, S 41-44 HRc Ni: 3 Mo: 0,8 Presler, yogurucular ve gida endustrisinde kullanilir.

CARBO F-53 T Fe 15-60-GR C:3}7 Si: 1,2 Korozyon aginmalarinda kullanilir. Matrix korozyon dayanimi ¢ok yuiksektir.
Cr: 32 Presler, yogurucular, gida ve kagit endustrisinde kullanilir.

05 G,'S 56-59 HRc

CARBO F-DURIT Ni T Ni 20-55-CGTZ Ni,Si,Cr,B-Matris Orta siddetli darbelere ve korozyon asinmalarina, yirtilmalara dayaniklidir.

Matris: 47-52 HRc ~ Wolframkarbit Kaynak metali ¢atlaksizdir. Preslerde, yogurucularda ve gida endustrisin-
0,G Karbit: 52300 HV ~  yerlestirilmis (62 %) de kullanilir.



Ozlii Teller

ABRAZIF ASINMAYA DAYANIKLI OZLU TELLER

O = Open Arc
G= Gaz alti kaynagi
S= Toz alti kaynagi

DIN

Kaynak metali sertligi  Uriin Analizi [%] Aciklama

CARBO F-50 T Z Fe 16-50-G €3 Si: 1,8 Alasim abrazyon ve darbelere dayaniklidir. Cop 6guttictlerinde
Mn: 1,8 Crs 15 (pargalayici) sert dolgu kaynagi olarak kullanilir.
0 50-54 HRc
CARBO F-55 T Fe 14-60-GR C:4,8 Cr: 28 Mineral agindirmalarina dayaniklidir. Pompalar, karistirici kanatlar ve
B: + taslyicilarda sert dolgu kaynagi olarak kullanilir.
0,S 55-59 HRc
CARBO F-56 T Fe 14-60-G C:5 Si: 1,7 Kullanimi Carbo F-55 gibidir. 450°C kadar sicakliklara dayaniklidir.
Cr: 27 Mo: 1,3 Oglitiiciler, d6gutiicti kanatlar, tasiyicilar ve helezonlarda sert dolgu
0 57-60 HRc kaynagi olarak kullanilir.
CARBO F-59 T Fe 14-60-G G5 Si: 1,5 Abrazyonun ve nemin birlikte goriildiigu yerlerde kullanilir. Tarim aletlerin-
Cr: 32 de, cakil kepgelerinde, kok firin yataklarinda, mixer karistirici kanatlarinda
0 59-61 HRc sert dolgu kaynagi olarak kullanilir.
CARBO F-60 T Fe 15-60-G C:54 Si: 1,1 Abrazyon asinmalarinin en gugli ortaya ¢iktigi durumlarda kullanilir.
Cr: 22 Nb: 7 Orta siddetli darbelere dayaniklidir. Karistirici kanatlar, gimento pompalart,
0 61-63 HRc beton pompalari, 6glitme Uniteleri ve asinma plakalarinda kullanilir.
CARBO F-61 T Fe 15-65-G C:5,4 Cr: 22 Yerlestirilmis 6zel karbitler ile abrazyon asinmalarina karsi yuksek koruma
Nb: 7 B: + saglar.Maden endustrisi ekipmanlari, kepge dislileri, kurek kanatlari,
tugla helezonlari, cimento ve beton endustrisinin abrazyona maruz kalan
0 62-65 HRc pargalarina kullanilr.
CARBO F-DURIT T Fe 20-65-GZ Fe-Matrix Cok guiclu abrazif aginmalarda dayaniklilik gerektiren, yiksek WSC igerikli
0zIU teldir.
Matris: 55-60 HRc ~ Wolframkarbit
G Karbit:>2300 HV  yerlestirilmis (62%)

ISIYA VE ABRAZYONA DAYANIKLI OZLU TELLER

CARBO F-64 T Fe 16-65-GZ C:3,8 Cr: 22 Kaynak metali yliksek isilarda dahi gii¢lii mineral asindirmalarina
V:1 W: 2 dayaniklidir. 400°C sicaklita sertlik 54 HRC. 600°C sicaklikta 47 HRc
B: 1 Kiremit isletmeleri ve ekskavator parcalari ve bagger ¢enelerinin sert
0 62-64 HRc dolgu kaynaginda kullanilir.
CARBO F-65 T Fe 16-65-GZ C:5,2 Cr: 21 650°C dadi ¢ok glgli mineral asindirmalarina dayaniklidir. Sicak bolge-
63-64 HRc / 20° Mo: 7 Nb: 7 lerde, igne kiricilarda (Uvendire), yuksek firin kapaklarinda, 1zgaralarin sert
0 40 HRc / 600° V:1 W: 2 dolgu kaynaginda kullanilir.
CARBO F-68 T Fe 15-70-GCZ G35 Si: 0,8 Yuksek isilarda ¢ok gugli mineral aginmalarina maruz kalan agiri sert ve
Cr: 38 B: 2 paslanmaz malzemelerin sert dolgu kaynaginda kullanilir.
400°C sicaklikta sertlik 54 HRc. 600°C sicaklikta sertlik 47 HRC.
Firin kapaklari, sinter, karistiricilar ve tugla kiricilari baglica kullanim
0 66-68 HRc alanlaridir.
CARBO F-70 T Fe 16-65-G Cs 5.3 Si: 1 Korozyon ve mineral agsinmalarina maruz kalan yerlerin sert dolgu
Cr:245 V:55 kaynaklari igin kullanilir. Alagim bilesiminin etkisi ile, yliksek i1silarda dahi
asinmalara dayanikhidir. Ogiitiitiiciiler, 6§litme hatlari baslica kullanim
0 62-64 HRc alanlaridir.



Ozlii Teller

TAKIM GELIKLERI iGiN OZLU TELLER

O = Open Arc
G= Gaz alti kaynagi
S= Toz alti kaynagi

DIN

Kaynak metali sertligi  Uriin Analizi [%] Aciklama

CARBO F-WZ 50 T Fe 3-50-ST C:0,3 Cr:2,5 Kaynak metali mekanik olarak calistirilabilir, 1sil islem uygulanabilir ve
V:0,6 W: 4,5 550°C kadar sicakliklarda kaynak metali 6zelligini korur. Sicak sivama
1.2567 kaliplari, sicak kesme takimlari ve sicak pres takimlarinda kullanilr.
0,G,S 48-50 HRc
CARBO F-WZ 55 T Fe 3-55-ST C:0,3 Cr:25 Ayni tir sicak takim geliklerden uretilen takimlarin veya disik alagimli
Co: 2 V: 0,3 sicak calisma takimlarinin yizey kaplamalarinda kullanilir. Kaynak metali
=1.2567 W:7 hava ile sertlesir, form ve basinga dayaniklidir. Kaynaktan sonra tornalana-
0,G,S 53-56 HRc bilir.
CARBO F-WZ 59 T Fe 4-55-ST C:0,6 Cr:4 Sicak ve soguk galisma takimlarinin imalat ve tamir bakiminda kullanilir.
Mo: 3,5 W: 3,5 Kaynak metali 550°C kadar olan isilarda 6zelligini yitirmez. Isil isleme
uygun olup sicak kesme bicaklarinda kullanilir.
0, G, S 57-59 HRc
CARBO F-WZ 6356 T Fe 5-350-ST C: 0,03 Ni: 18 Tornalanabilir takimlarin sert dolgulari igin kullanilir. Isil isleme uygundur.
1.6356 Mo: 4 Co: 12 Haddehane ekipmanlarinda, altiminyum dévme aparatlarinda, dékimha-
ca. 35 HRc Ti: + ne ekipmanlarinda, pres matrislerde, sicak formlarda, plastik endustrisi

G

sicakta bekletilerek
4h 450°C ca.51 HRc

parcalarinda ve basincl dékim kaliplarinda kullanilir.

KOBALT BAZLI OZLU TELLER

CARBO F-S 1 T Co 2-55-CGTZ C: 24 Si: 0,7 Kaynak metali agsinmaya ve isiya dayaniklidir, sicakta sert kalabilir.
Mn: 0,1 Cr: 29 Alasim Ozellikle asit asinmalarina ve 1000°C kadar tufallesmeye
Co: Kalan W: 11 dayaniklidir. Ogiitiiciiler, burclar ve kimya endiistrisinde kullanilir.
Fe <2,5 Kobalt bazli alagimlarin kullanimda olan en sert alagimidir.
G, S 52-55 HRc
T Co 2-45-CTZ c:1,1 (0,8) (1,3) Yiksek isilarda abrazyon, erozyon, korozyon, kavitasyona dayaniklidir.
CARBO F-S 6 40-43 HRc Si: 1 Mn: 0,6 Guglu darbelere ve termo soklara yliksek dayanim gosterir.
F-S6L 36-39 HRc Cr: 28 W: 4,5 Helezon, pompa ve siboplarda kullanilir.
G,S F-S6H 43-46 HRc Co: Kalan Fe<2,5
CARBO F-S 12 T Co 2-50-CTZ C: 1,4 Si: 0,8 Yiksek 1silarda abrazyon, erozyon, korozyon, kavitasyona dayaniklidir.
Mn: 0,1 Cr: 29 Helezon, pompa ve siboplar, sunta sanayi, kagit ve plastik endistrisinin
Co: Kalan W:8 aparatlarinda kullanilir.
G, S 45-48 HRc Fe<25
CARBO F-S 21 T Co 1-350-CKTZ  C: 0,25 Si: 0,8 TUm kobalt bazli alagimlarin en sert ve korozyona dayanikli olan alagimidir.
275-325 HB Mn: 0,3 Cr: 27 Sicak pres kaliplar, ventil, asit armatirlerinde kullanilir.
galisma sonrasi: Ni: 2,5 Mo: 5,5
G, S ca. 45 HRc Co: Kalan Fe<2,5



O = Open Arc
G= Gaz alti kaynagi
S= Toz alti kaynagi

DIN
Kaynak metali sertligi

Uriin Analizi [%]

Ozlii Teller

NiKEL BAZLI OZLU TELLER

Aciklama

CARBO F-Ni Co TNi2-250-CKNPTZ C: 0,08 Cr: 16 Bu alasim, cok sert, istya dayanikli ve gekiclenerek, deforme olmadan
Ni: Kalan Mo: 16 sertlesebilir. Ceki¢, dovme kaliplari, sicak kesme kaliplari, nalbant matris-
220-260 HB Co: 2,5 V: 0,35 lerinde kullanilir.
calisma sonrasi: W: 4,5 Fe: <5
G.s ca. 420 HB
CARBO F-Ni 520 T Ni 2-350-CKPTZ C: 0,05 Cr: 19 Bu alagim galistirilabilir, gekiglenebilir, ayni zamanda korozyon ve termo
Ni: Kalan Mo:5 soklara dayanikhdir. Yiiksek sicak mukavemeti gerektiren yerlerin dolgu
330-350 HB Co: 11 V:0,3 kaynaklarinda gl¢li darbelere maruz kalan yerlerde kullanilr.
galisma sonrasi: W:5 Ti: 3 Sicak kesme kaliplari, Ceki¢, dovme kaliplari, nalbant matrislerinde
G 35-45 HRc Al:1,7 kullanilr.
CARBO F-Ni 625 SGNiCr21Mo9Nb  C: 0,05 Mn: 0,5 Tam Oztenetik ve ferrit alagimlarin birlestirme ve kaplamalarinda kullanilir.
Cr: 22 Ni:Kalan Kaynak metali korozyon ve gerilim yirtilmalarina dayaniklidir.
ER NiCrMo-3 Mo: 9 Nb: 3,5 1100°C kadar tufallesmeye dayanikhidir.
G W.-Nr. 2.4831 Fe: <5,0

KOROZYONA DAYANIKLI OZLU TELLER

CARBO F-4015 TFe8 C:0,10 Cr:17,5 Gaz, su, buhar armatirlerin sizdirmazlik kaynaklarinda kullanilir. Asinma
(Malz. Nr.: 1.4015) 200-220 HB ve korozyona dayaniklidir. Bu alagim deniz suyuna, inceltiimis organik
AWS 430 ve inorganik asitlere dayaniklidir. Su tirbinleri, hadde rulolari, tandis ¢ikis
G, S rulolarinda kullanilir.
CARBO F-4115 TFe8 C: 0,20 Cr:17 Gaz, su, buhar armatirlerin sizdirmazlik kaynaklarinda kullanilir. Asinma
(Malz. Nr.: 1.4115) Mo: 1,2 ve korozyona dayaniklidir. Bu alasim deniz suyuna, inceltilmis organik
calistinlabilir: ve inorganik asitlere dayaniklidir. Su ttrbinleri, hadde rulolari, tandis ¢ikis
G, S ca.43 HRc rulolarinda kullanilir.
CARBO F-4122 TFe8 C:0,35 Cr:17 Asite dayanikl paslanmaz celiklerin aginmaya dayanikli dolgulari igin
(Malz. Nr..: 1.4122) Mo: 1,0 kullanilir. Gaz, su, buhar armaturlerin sizdirmazlik kaynaklarinda kullanilir.
Asinma ve korozyona dayaniklidir. Bu alagim deniz suyuna, inceltilmis or-
ganik ve inorganik asitlere dayaniklidir. Su turbinleri, hadde rulolari, tandig
0,G, S ca.50 HRc cikis rulolarinda kullanilir.
CARBO F-4351 N ER410NiMo C: 0,06 Si: 0,7 Enerji santrallerinde ve gelik endUstrisinin aginmaya maruz kalan
(Malz. Nr.: 1.43519) Mn: 0,6 Cr: 13 kisimlarinda sert, dayanikli, korozyona mukavemetli kaynaklarinda
Ni: 4,5 Mo: 0,5 kullanilir. Korozyon dayaniminin yanisira kavitasyon ve erozyona da
N: 0,20 mukavemetlidir. Kopri yataklarinda, demir gelik endustrisi rolelerinde,
su ve buhar armatirlerinin sizdirmazlik kaynaklarinda kullanilir.
0,G, S ca. 41 HRc Calisma 1sisi: 450°C kadar

DOKUM KAYNAKLARI iCIN 6ZLU TELLER

CARBO F-NiFe 36 C: <1 Si: <1,0 GGG ile geliklerin birlestirme kaynaklari, dokiim celiklerinde, dokiim
(Malz.Nr.: 1.3912) Mn: 3,0 Ni: 36,0 bosluklarinin dolgularinda kullanilir. NiFe alasimli dolgu tel dir (36% Ni)
Fe: Kalan Bu alasimin sicak esneme katsayisi ¢cok diistik oldugu icin kaynak gerilli-
G mide distktir.
CARBO MF NiFe-2 C: <1 Si: <1,0 Bu NiFe alagimli 6zl teldir. (60%Ni) kaynak metali ylksek nikel icerir ve
F-NiFe 60/40 Mn: 4,0 Ni:Kalan kuresel grafit yapidadir.
Fe: 40,0 Cu: + Alasim celik dokim ile kiresel yapi grafitin birlestirme kaynaklarinda

uygundur. Temper dokiim ve lamel grafitli dokme demir birlestirme kay-
naklarinda ve dékme demir ile ¢eligin birlestirme kaynaklarinda kullanilr.

Uriinlerimizin yapisi ve kullanimi hakkindaki verileri sadece bilgi amaglidir. Mekanik degerlerin bilgileri uygun normlar gergevesinde
sadece saf kaynak metali igin gecerlidir. Carbo-Weld haber vermeksizin urunlerinin karekteristik yapisini degistirme hakkini kendinde
sakli tutar. Kullanicilar drinlerimizi gerekli olan durumlara gére kendi sorumluluklari altinda denemelidirler.



ANALIZLER

Uriin ad i i Mo Co Nb V W Fe diger [%] Sertlik DIN EN 14700: 2005
CARBO F-200 01 04 6 19 85 180-200 calisma sonrasi 400 HB T Fe 10 - 200 - CKNPZ
CARBO F-240 1 04 14 4 0,6 200-230 galisma sonrasi 450 HB TFe9 -200- KNP
CARBO F-250 04 04 16 14 12 06 0,2 220-250 calisma sonrasi 500 HB TFe9 -250 - KNP
CARBO F-300 01 05 2 1,5 280-325 HB TFe1 -300-P
CARBO F-400 0,15 2,5 400 HB TFe2 -400-P
CARBO F-450 0,2 4,5 0,3 0,2 42-45 HRc TFe2 -450-P
CARBO F-600 05 27 9,5 55-57 HRc TFe8 -60-RP
CARBO F-601 05 1 3 6 1,6 04 1 55-58 HRc TFe8 -60-PT
CARBO F-602 05 1 3 6,5 0,8 0,4 54-56 HRc TFe8 -55-PT
CARBO F-622 0,6 5 0,6 1 33 55-58 HRc TFe8 -60-PT
CARBO F-700 7 55-56 HRc TFe8 -60-GP

Ti: 5

CARBO F-42 28 41-44 HRc TFe 14 -45-CGT
CARBO F-50 3 1,8 1.8 15 1 50-54 HRc TZFe16-50-G
CARBO F-53 37 12 32 58 HRc TFe 15-60-GR
CARBO F-55 4,8 28 B: + 55-59 HRc TFe 14 - 60 - GR
CARBO F-56 5 1,7 27 1.3 59  HRc TFe14-60-G
CARBO F-59 5 1,5 32 59-61 HRc TFe14-60-G
CARBO F-60 54 11 22 7 61-63 HRc TFe15-60-G
CARBO F-61 5,4 22 7 B: + 62-65 HRc TFe15-65-G
CARBO F-64 3,8 22 1 2 B:1 62-64 HRc TFe 16 -65-GZ
CARBO F-65 B2 R 21 7 7 1 2 63-65 HRc TFe 16 -65-GZ
CARBO F-67 5 1 22 10 64-67 HRc TFe16-65-6Z
CARBO F-68 5 0,8 38 B:2 66-68 HRc TFe15-70-GCZ
CARBO F-69 52 08 32 515 B: 1,5 64-67 HRc TFe15-65-GRZ
CARBO F-70 52 Wl 24,5 515 62-64 HRc TFe16-65-G
CARBO F-78 67 HRc TFe16-65-GZ
CARBO F-Ni Co ! I I I I I I I I I I 220-260HB calisma sonrasi 420 HB T Ni 2 - 250 -CKNPTZ
CARBO F-Ni 520 0,05 19 R 5 " 03 5 Ti:3,Al:2  330-350HB calisma sonrasi 45HRc T Ni 2 - 350 -CKPTZ
CARBO F-Ni 625 0,05 05 22 R 9 3,5 <5 T Ni 2 -300-CKNPTZ
CARBO F-NiFe 36 <1 3 36 R 140-160 HB 1.3912

CARBO F-NiFe 60/40 <1 4 R 40 Cu: + 160-190 HB

CARBO F-NiCrB 40 4,5 <5 B: 1,7 41-43 HRc TNi1-45-CGZ
CARBO F-4015 17,5 200-220 HB TFe8 /AWS 430
CARBO F-4028 0,3 13,5 0,5 47 HRc TFe8 /AWS 420
CARBO F-4115 0,2 17 1,2 43 HRc TFe8 /1.4122
CARBO F-4122 0,35 17 1 50 HRc TFe8 /1.4115
CARBO F-4351 005 09 11 14 5 0,75 410 HB AWS » 410NiMo
CARBO F-4351 N 005 0,9 1,1 14 5 0,75 N:0,20 41 HRc AWS » 410NiMo

CARBO F-4337 01 12 07 29 95 200 HB TFe11-200 - CKRTZ



SERTIFIKALAR

Sertifika kapsaminda olan yuiksek alagimh gelikler

TUV denetimi esnasinda kapsam dahiline alinan éztenetik ve ferritik/6ztenetik malzemeler.

Malzeme grubu DIN Malzeme Nr. Norm
21

Ana malzeme: X5 CrNi 18 10 1.4301 EN 10028-7, 10222-5, 10272
G-X6CrNi 189 1.4308 DIN 17445 VdTUV-Wbl. 286
X12CrNi 18 9 1.6900
G-X 8 CrNi 18 10 1.6901 SEW 685 VdTUV-Wbl.411
X6 CrNi 18 10 1.6902 SEW 685
X6 CrNi 18 10 1.6902
X 10 CrNiTi 18 10 1.6903

Ana malzeme: X 2 CrNi 18 10 1.4311 EN 10028-7, 10222-5, 10272

Malz. Nr. 1.4308 ve 1.4408 kapsam dahilinde

Ana malzeme: X2 CrNiMo 17 13 2 1.4404 EN 10028-7, 10088-2, 10272
G-X 6 CrNiMo 18 10 1.4408 DIN 17445 VdTUV-Whbl. 286
27 Grup 21,22,24 ve 25 kapsam dahilinde
Ana malzeme: X2 CrNiMo 18 14 3 1.4435 EN 10028-7, 10088-2, 10272
X2 CrNiMo 17 12 2 1.4404 DIN 17440

Grup 21 ve 22 kapsam dahilinde

Ana malzeme: X 6 CrNiNb 18 10 1.4550 EN 10028-7, 10088-2, 10222-5
X6 CrNiTi 18 10 1.4541 EN 10028-7, 10088-2, 10222-5
G-X5CrNiNb 18 9 1.4552 DIN 17445
X6 CrNi 18 11 1.4948 VdTUV-W.BI. 313, SEW 640

31
Ana malzeme: X 2 CrNiMoN 22 5 3 1.4462 VdTUV-W.BI 418
X 2 CrNiN 23 4 1.4362
X2 CrNiMoSi 19 5 1.4417 VdTUV-W.BI.385
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