CARBO F 240

CARBO @®WELD

NORM TANIMI [DIN 8555 [MF7-GF-200-KNP |

KULLANIM Yuksek mukavemetli darbeli basinca maruz kalan parcgalarin dolgu ve birlestirme
OZELLIKLERI kaynaginda kullanilir. Manganli sert gelik kaynak metali verir. On tav ve ara bekletme isilari

standartlara gore ayarlanmalidir. Mn sert gelik soguk kaynak yapilmalidir.
Kaynak esnasinda sogutulmalidir. Asinma dayanimi soguk ¢ekiclenerek yukseltilebilir.
(400 -450 HB)

KULLANIM ORNEKLERI Kepge diglisi, ray makaslari, raylar, ¢ekicler, kirici rulolar, darbe géren yerler.
SAF KAYNAK METALI KAYNAK ESNASINDA | SOGUK SERTLESMEDEN
SERTLIGI (HB) SONRA (HB)
~ 200 ~ 420
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni
ANALizi 1.0 0.4 14.0 4.0 0.6

(uyulan degerler)

EN 439'A GORE GAZLAR 11,M13: Argon ve % 1 oksijenli % 99 Argon

AKIM =+

KAYNAK BILGILERI DIA(mm) [DIA (inch)| Volt Amper [Sevkiyat sekli
1.6 1/16 20-26 160-260 0 G
2.0 5/64 22-27 220-280 [} G
2.4 3/32 24-28 | 260-340 0O G
2.8 7/64 25-29 | 300-400 0
3.2 1/8 26-30 | 320-460

SEVKIYAT SEKLI O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

MAKARA / AGIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maroton bidon : 150/ 300 Kg



