CARBO F-200

@ SCHHETSSHATERGLEN GBS,
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4370
DIN 8555 MF8-GF-200CKNPZ
UYGULAMA Yuksek alasimli dolgu telin tam 6ztenit kaynak metali antimanyetik olup, paslanmaz,
KULLANIM soJukta sertlesen ve 850 °C kadar isiya dayanikhdir. Ozellikle yirtiima tehlikesi
OZELLIKLERI bulunan, zor kaynak yapilabilen, C degeri % 0,7 (izeri ¢eliklerin, paslanmaz gelik

ile dokim geliklerin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilr.

KAYNAK BILGILERI Kaynak metalinin esneme kabiliyetinden dolayi, sert kaplama éncesi gerilim giderme
ara katlari yapilmalidir. Darbeye maruz kalinan yerlerde mangan sert ¢eliklerin tamir
kaynaginda kullanilir ve yirtilmalara karsi yiksek mukavemetli kaynaklar elde edilir.

MALZEME KARISIK BILESIMLER : 1.4583 H I/H Il , 17Mn 4, StE 355
P235GH / P256GH, P295GH,P355N
Mangansert gelik, Zirh gelik ve diger sertlestirilebilen gelikler.

ORTAM ISISI + 300 C kadar

TEMiZ KAYNAK CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK Rm N/mm?2 ReL N/mm?2 A5 % ISO-V J +/-0 C
OZELLIKLERI 600 >400 >32 >32

(tipik degerler)

SAF KAYNAK METALI KAYNAK ESNASINDA (HB) SOGUK SERTLESMEDEN SONRA (HB)
SERTLIGI 180 340

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni

ANALIzi 0.06 0.4 6.5 19 8.5

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar 11,M13: Argon ve % 1 oksijenli % 99 Argon
AKIM =+
KAYNAK BILGILERI DIA(mm) DIA (inch)  Volt Amper  Sevkiyat sekli
1.6 1/16 20-26 160-260 O G
2.0 5/64 22-27 220-280 O G
2.4 3/32 24-28 260-340 O G S
2.8 7/64 25-29  300-400 O S
3.2 1/8 26-30  320-460 S
SEVKIYAT SEKLI O: KORUMALI DOLGU TEL
G:  GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S:  TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

MAKARA / AGIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton bidon : 150 / 300 Kg.,



