CARBO F-4337

cARBO @®WELD
SCHWEISSMATERIALEN GMEBS

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4337

AWS A5.4 ER312

EN 1600 E299R 12

DIN 8555 MF9-GF-200-CKRTZ
UYGULAMA Carbo F-4337, zor kaynak yapilabilen malzemelerin birlestirme kaynagi i¢in kullanilan dolgu teldir.
KULLANIM Kaynak metali 6ztenit-ferritik tir (ferritik igerigi yUksektir). Kaynak metali 6ztenit yapicilar ile
OZELLIKLERI birlestiginde ferritik kalir, bu 6zelliginden dolay! yirtilmalara karsi yuksek direnglidir.

Kaynak metali 1000° C kadar is1 ve asit dayanimlidir ve yliksek mukavemetlidir. Kullanimda
sogukta sertlesir.

ISI + 300 C kadar ortam isisi

KULLANIM ALANI Zor kaynak yapilabilen malzemeler : Yuksek karbon igerikli celik, takim celigi, yay celik,
manganli sert gelik, hiz gelidi, dokiim gelik, zirh gelik bu malzemelerin kendi aralarinda veya
baska celikler ile birlestirme kaynaginda kullanilir. Dolgu ve tamir kaynaklari ray, mil, debriyaj.
Soguk sertlestirmeden sonraki sertlik yaklasik 360 HB.

KAYNAK METALININ DARBE DAYANIMI
MEKANiIK DEGERLERI CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI  |UZAMA DAYANIMI 1SO-V J SERTLIK
Rm N/mm2 ReL N/mm2 A5 % Ortam isisinda HB
800 580 20 40 ~ 200
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr N
ANALIZI 0.10 1,2 0,7 29 9,5

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz 11 ,M13: %1 lik Oksijen, % 99 Argon
AKIM =+
KAYNAK BILGILERI DIA(mm) |DIA (inch) Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64
1.6 1/16 20-26 160-260 [O G
2.0 5/64 22-27 220-280 |O G
24 3/32 24-28 260-340 |O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460 S
SEVKIYAT SEKLI KORUMALI DOLGU TEL

o:
G:  GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S:  TOZALTI KAYNAGI iGIN DOLGU TEL

MAKARA/ AGIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



